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Zdunowo, 2212.2023

ZAPYTANIE OFERTOWE

W zwigzku z planowang realizacja przedsiewziecia pn.: ,Cyfryzacja i robotyzacja proceséow technologicznych
prowadzaca do kompleksowego zwiekszenia zdolnosci produkcyjnych zaktadu Green Factory sp. z 0.0. w
Zdunowie” dla ktorego Green Factory Sp. z 0.0. ubiega sie o dofinansowanie w ramach inwestycji wspierajacej
robotyzacje i cyfryzacje w przedsiebiorstwach A211 z Krajowego Planu Odbudowy i Zwiekszania Odpornosci
(KPO) zwracamy sie z prosba o przedstawienie oferty doboru urzadzen, zakupu, dostawy oraz pierwszego

uruchomienia instalacji dwdch linii do produkcji darn gotowych typu Lunch Box

zgodnie z zakresem

okreslonym w niniejszym zapytaniu ofertowym.

1. Nazwa i adres Zamawiajgcego

Green Factory Sp. z 0.0.

Zdunowo 48

09-142 ZatuskKi

email: a.wolska@green-factory.com; b.bucko@green-factroy.com

telefon: 576 650 050

adres strony internetowej: https://green-factory.com/

2. Termin i sposob sktadania ofert

D) Termin sktadania ofert: 30.01.2024 r. (do konca dnia tj. 23:59)

2) Termin zwigzania Ofertg: 60 dni od daty ztozenia oferty.

3) Oferta powinna zostac¢ ztozona na Formularzu Oferty stanowigcym Zatacznik nr 1 do zapytania
ofertowego oraz powinna zawierac:

a) date i miejsce sporzadzenia,

b) pieczec¢ firmy,

C) nazwe i adres siedziby Oferenta, nr NIP Oferenta (lub rdownowazny nr obowigzujacy
w kraju, w ktérym podmiot jest zarejestrowany),

d) imie i nazwisko oraz dane kontaktowe (telefon oraz adres e-mail) osoby wyznaczonej
do kontaktow z Zamawiajacym,

e) adres do korespondenciji (jezeli inny niz adres siedziby),

) oferowane ceny netto zgodnie z Zatacznikiem nr 1 wraz z ceng catej wartosci
przedmiotu zamowienia netto oraz brutto, ktéra uwzglednia wszelkie koszty niezbedne
do realizacji zamowienia (w przypadku ofert podanych w walucie innej niz PLN, wartos¢
oferty zostanie przeliczona przy zastosowaniu sredniego kursu sprzedazy ogtaszanego
przez NBP, obowigzujgcego w dniu sporzadzania protokotu wyboru oferty),

9) okres gwarancji przedmiotu zamowienia (okreslony w miesigcach), termin realizacji
zamdoéwienia (okreslony w miesigcach), przy czym oczekiwany termin realizacji dostawy,
instalacji i uruchomiona przewidywany jest do 30.09.2024 r.,

h) inne dodatkowe informacje (jesli dotyczy),

)] wyjasnienie zakresu rownowaznosci zaproponowanych parametrow w stosunku do
opisu przedmiotu zamowienia okreslonego w pkt. 3 (jesli dotyczy),

) podpisane oswiadczenia stanowigcego integralng czesc zatacznika nr 1, potwierdzajace
spetnienie warunkdéw uczestnictwa w postepowaniu ofertowym.

4) Kazdy Oferent powinien dostarczy¢ rowniez:
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a) petnomocnictwo do podpisania oferty (jesli nie wynika z dokumentéw rejestrowych),
b) podpisana przez oferenta Specyfikacja Techniczna Zatacznik nr 2 do zapytania

potwierdzajaca spetnienie parametrow zawartych w pkt. 3.

c) referencje w zakresie realizacji w przeciggu ostatnich dwdch lat, jednej linii o podobnych
wtasciwosciach, produkcja dan gotowych na bazie produktow warzywnych, biatkowych oraz
skrobiowych o wartosci przekraczajacej 500.000 EUR netto

5) Formularz oferty oraz wszystkie zataczniki do oferty powinny by¢ opatrzone podpisem osoby
upowaznionej lub umocowanej do reprezentowania Oferenta. Mozliwe jest podpisanie oferty
kwalifikowanym podpisem elektronicznym.

6) Oferte wraz z kompletem zatgcznikdw nalezy ztozy¢ na podany w pkt. 1 adres e-mail lub
osobiscie w siedzibie Zamawiajacego za potwierdzeniem odbioru, w wyznaczonym terminie
sktadania ofert, okreslonym w pkt. 2.1. Oferty ztozone po uptywie wskazanego terminu nie beda

rozpatrywane.
7) Oferenci moga przed terminem sktadania ofert zmieni¢, uzupetni¢ lub wycofac¢ swoja oferte.
8) W toku badania i oceny ofert Zamawiajgcy moze zada¢ od Oferentdw wyjasniert dotyczacych

tresci ztozonych ofert.

9) W toku oceny ofert waznych odbywajgcej sie zgodnie z przyjetymi kryteriami oceny okreslonymi
w pkt. 7 Zamawiajacy moze podjac¢ negocjacje cenowe ze wszystkimi Oferentami na réwnych
warunkach. Przebieg negocjacji bedzie potwierdzony protokotem z negocjacji.

10) Zamawiajacy moze przed uptywem terminu sktadania ofert zmodyfikowaé tres¢ zapytania
ofertowego wyznaczajac nowy termin sktadania ofert. Zamawiajacy poinformuje o zakresie
wprowadzonych zmian w tresci zapytania ofertowego za posrednictwem strony internetowej,
Zmawiajacego. Wszelkie modyfikacje, uzupetnienia i ustalenia oraz zmiany, w tym zmiany
termindw stajg sie integralng czescia zapytania ofertowego i beda wigzace przy sktadaniu ofert.
Wszelkie prawa i zobowigzania Zamawiajacego oraz Dostawcy odnosnie wczesniej ustalonych
termindw beda podlegaty nowemu terminowi. W takim przypadku kazdy z Oferentéw bedzie
miat prawo do nowelizacji juz ztozonej oferty. Nie dotyczy to nieistotnych korekt w tresci
zapytania ofertowego.

1) W przypadku aktualizacji oferty, Dostawca powinien wyraznie okresli¢, ktora ze ztozonych ofert
jest oferta ostateczna.

3. Opis przedmiotu zamowienia

Przedmiot zamdwienia obejmuje: dobdr urzadzer, zakup, dostawe oraz pierwsze uruchomienie
instalacji sktadajacych sie z nastepujacych elementow:

Linia do produkcji dan gotowych typu Lunch Box

Tray denester tacek

Przenosnik tacek

Wywrotnica cymbrow

Elewator wznoszacy

Wibrator dozujacy

Waga wielogtowicowa

Stacja dystrybucyjna
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Rozdzielnia elektryczna z elementami sterujacymi linig

Podest obstugowy

Scianka do mycia kubkéw wagi

Umywalka sanitarna

Linia do produkgji Lunch Boxéw i dan gotowych typu ,Gorgca micha smakdéw” (Hot - Menu)

Tray denester tacek

Przenosnik tacek

Wywrotnica cymbrow

Elewator wznoszacy

Wibrator dozujacy

Waga wielogtowicowa

Stacja dystrybucyjna

Rozdzielnia elektryczna z elementami sterujacymi linia

Podest obstugowy

Scianka do mycia kubkéw wagi

Przedmiot zamdwienia bedzie zgodny z warunkami niniejszego zapytania ofertowego, jesli bedzie
zawierat elementy wyszczegdlnione powyzej i opisane w zatgczonej specyfikacji technicznej zapytania
- Zatacznik Nr 2 w sposob zgodny lub rownowazny (zakres rownowaznosci dotyczy parametréow
urzadzenia lub poszczegolnych jego elementdw). Przedmiot zamowienia nie moze mie¢ parametrow
gorszych niz przedstawione w zapytaniu ofertowym. Odpowiedzialno$¢ za wyjasnienie zakresu
rownowaznosci zaproponowanych parametrow spoczywa na sktadajgcym oferte.

Kod numeryczny Wspodlnego Stownika Zamowien (CPV) dla przedmiotowego zadania:

42000000-6 Maszyny przemystowe

42210000-1 Maszyny do przetwarzania zywnosci, napojéw i tytoniu

42215000-6 Maszyny do przemystowego przygotowywania lub produkcji zywnosci lub napojow
4. Harmonogram realizacji zamowienia

Termin realizacji przedmiotu postepowania: do 7 miesiecy od daty podpisania umowy. Urzadzenia/linia
musi zosta¢ dostarczona, zainstalowana i uruchomiona do 30.09.2024 r.

5. Warunki udziatu w postepowaniu
5.1 Uprawnienia do wykonywania okreslonej dziatalnosci lub czynnosci

O udzielenie zamdwienia moze ubiega¢ sie wytacznie podmiot spetniajacy tacznie wszystkie
nastepujace warunki:

D) Czynne prowadzenie dziatalnosci gospodarczej (w przypadku dostawcow krajowych - aktywny
wpis w CEIDG lub KRS) oraz posiadanie uprawnien do wykonywania dziatalnosci polegajacej na
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sprzedazy przedmiotu zapytania ofertowego - weryfikacja na podstawie oswiadczenia
stanowigcego integralng czesc oferty.

2) Wobec Oferenta nie otwarto likwidacji ani nie ogtoszono upadtosci — weryfikacja na podstawie
oswiadczenia stanowigcego integralng czesc oferty.

3) Brak powigzan osobowych lub kapitatowych z Zamawiajacym - weryfikacja na podstawie
oswiadczenia stanowigcego integralng czesc¢ oferty.

Wiedza i do$wiadczenie

O udzielenie zamowienia moze ubiega¢ sie wytacznie podmiot, ktory posiada wiedze
i doswiadczenie umozliwiajace poprawnag realizacje zamowienia. Wymagane jest, aby Oferent posiadat
udokumentowane doswiadczenie tj.

Dostawca przedstawi referencje w zakresie realizacji w przeciggu ostatnich dwach lat, jednej linii o
podobnych wtasciwosciach do produkcji dari gotowych na bazie produktdw warzywnych, biatkowych
oraz skrobiowych o wartosci przekraczajgcej 500.000 EUR netto.

Ocena spetnienia warunku dokonana zostanie na zasadzie spetnia/nie spetnia na podstawie ztozonego
przez Oferenta oswiadczenia stanowigcego integralng czes¢ Zatgcznika nr 1 do zapytania ofertowego.
Zamawiajgcy moze zgda¢ od Dostawcy dodatkowych dokumentow potwierdzajgcych spetnienie
niniejszego warunku.

Potencjat techniczny

O udzielenie zamdwienia moze ubiegac sie wytgcznie podmiot, ktory posiada potencjat techniczny
umozliwiajacy poprawnag realizacje zamowienia, tj.:

a) dostarczy czescii komponenty posiadajace program produkeyjny przewidziany na min. 5 lat
oraz dostep do czesci zamiennych w okresie min. 10 lat.

b) zapewni zdalng diagnostyke awarii, w ciggu 4h od zgtoszenia awarii przez Zamawiajacego
oraz interwencje serwisowa na miejscu, U Zamawiajacego w ciggu 48h od zgtoszenia awarii,
niezaleznie od trwajacej rownolegle zdalnej diagnostyki.

Ocena spetnienia warunku dysponowania odpowiednim potencjatem technicznym bedzie dokonana
na zasadzie spetnia/nie spetnia na podstawie ztozonego przez Oferenta Zatacznika nr 1 do zapytania
ofertowego.

Osoby zdolne do wykonania zamdwienia

O udzielenie zamodwienia moze ubiegac¢ sie wytacznie podmiot, ktéry posiada zasoby kadrowe
umozliwiajace poprawng realizacje zamowienia. Ocena spetnienia warunku dokonana zostanie na
zasadzie spetnia/nie spetnia na podstawie ztozonego przez Oferenta oswiadczenia stanowiacego
integralng czes¢ Zatgcznika nr 1.

Sytuacja ekonomiczna i finansowa

O udzielenie zamodwienia moze ubiega¢ sie wytacznie podmiot, ktory znajduje sie w sytuacji
ekonomicznej i finansowanej zapewniajgcej prawidtowa realizacje petnego zakresu przedmiotu
zamowienia, w tym jego terminowa realizacje oraz nie znajduje sie w stanie upadtosci ani likwidaciji,
nie wszczeto wobec Oferenta postepowania upadtosciowego czy likwidacyjnego. Ocena spetnienia
warunku bedzie dokonana zostanie na zasadzie spetnia/nie spetnia na podstawie ztozonego przez
Oferenta oswiadczenia stanowigcego integralng czesc¢ Zatgcznika nr 1 do zapytania ofertowego.

Konflikt interesow

O udzielenie zamdwienia moze ubiegac sie wytacznie podmiot w stosunku do ktérego nie majg miejsca
przestanki wykluczajace go z udziatu w postepowaniu okreslone w pkt. 8 zapytania ofertowego.

Inne postanowienia zapytania ofertowego
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W ramach postepowania Zamawiajacy nie dopuszcza ofert wariantowych oraz wariantowosci
cen.

W ramach postepowania Zamawiajacy nie dopuszcza mozliwosci sktadania ofert czesciowych.

Zamawiajacy ma prawo wegladu do dokumentéw potwierdzajacych prawdziwos¢ danych
zawartych w ofercie oraz zatgcznikach do oferty.

W przypadku niewptyniecia zadnej oferty na przedmiot zamowienia lub wptyniecia tylko ofert
podlegajacych odrzuceniu, lub w sytuacji, gdy wszyscy potencjalni Dostawcy zostang wykluczeni
z postepowania, lub nie spetnia warunkéw udziatu w postepowaniu, Zamawiajacy dokona
wyboru dowolnego Dostawcy przedmiotu zamowienia (z wolnej reki), ktory spetni wszystkie
kryteria i warunki okreslone w niniejszym zapytaniu ofertowym.

Jezeli zaoferowana cena lub koszt wydadza sie razaco niskie w stosunku do przedmiotu
zamowienia, tj. roznig sie o wiecej niz 30% od sredniej arytmetycznej cen wszystkich waznych
ofert niepodlegajacych odrzuceniu, lub wzbudza watpliwosci Zamawiajgcego co do mozliwosci
wykonania przedmiotu zamodwienia zgodnie z wymaganiami okreslonymi w zapytaniu
ofertowym lub wynikajacymi z odrebnych przepiséw, Zamawiajacy zada od Oferenta ztozenia
w wyznaczonym terminie wyjasnien, w tym ztozenia dowoddw w zakresie wyliczenia ceny lub
kosztu. Zamawiajacy oceni te wyjasnienia w konsultacji z Oferentem i bedzie mogt odrzucic te
oferte wytacznie w przypadku, gdy ztozone wyjasnienia wraz z dowodami nie uzasadniaja
podanej ceny lub kosztu w tej ofercie.

W przypadku, gdy wybrany Dostawca nie zawrze umowy w sprawie zamowienia w terminie...,
Zamawiajgcy moze zawrze¢ umowe z Oferentem, ktory w prawidtowo przeprowadzonym
postepowaniu o udzielenie zamdwienia uzyskat kolejng najwyzszg liczbe punktow.

Zamawiajacy jest uprawniony do odstapienia od zastosowania zasady konkurencyjnosci
w sytuacji, w ktorej ze wzgledu na wyjatkowa sytuacje niewynikajaca z przyczyn lezacych po
stronie Zamawiajacego, ktorej wczesniej nie mozna byto przewidzie¢ (np. kleski zywiotowe,
katastrofy, awarie), wymagane jest natychmiastowe wykonanie zamowienia i nie mozna
zachowac¢ okreslonego terminu sktadania ofert. W przypadku wystapienia wymienionej sytuacji
Zamawiajacy jest zobowigzany do pisemnego uzasadnienia spetnienia wskazanych przestanek.

Zamawiajacy zastrzega sobie prawo do uniewaznienia postepowania bez podania przyczyn na
kazdym etapie postepowania, w tym na etapie zakonczenia postepowania bez dokonania
wyboru Dostawcy oraz do uniewaznienia postepowania takze po dokonaniu wyboru
najkorzystniejszej oferty.

7. Kryteria oceny ofert

Zamawiajgcy dokona oceny waznych ofert na podstawie nastepujacych kryteridw:

71 Kryteria dopuszczajgce:

1) Spetnienie warunkow udziatu w postepowaniu okreslonych w pkt. 5.

2) Ztozenie oferty w terminie.

3) Przygotowanie oferty zgodnie z Formularzem Oferty i wymaganiami okreslonymi w pkt. 2.2

4) Przedstawienie wszystkich wymaganych zatacznikow okreslonych w zapytaniu ofertowym.

5) Zakres oferty jest zgodny z okreslonymi wymogami okreslonymi w opisie przedmiotu
zamowienia i Specyfikacji Techniczne;j.

Niespetnienie ktoregokolwiek z powyzszych kryteriow spowoduje odrzucenie oferty — nie bedzie
podlegata dalszej ocenie, przy czym odrzucenie oferty nastapi, jesli Oferent nie uzupetni ztozonej oferty
w ciggu maksymalnie 5 dni od otrzymania od Zamawiajacego wezwania do uzupetnienia. W przypadku
uzupetnienia oferty przez Oferenta, Zamawiajgcy dokona ponownej oceny oferty biorgc pod uwage
dostarczone uzupetnienia. Ponowny brak spetnienia ktoregokolwiek z powyzszych kryteriow
spowoduje odrzucenie oferty bez mozliwosci jej ponownego uzupetnienia.
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Kryteria punktowe:

)

2)

3)

Przy ocenie oferty beda brane pod uwage nastepujace elementy:
a) cena zamaowienia netto (C) - waga: 70% = 70 pkt,
b) okres gwarancji (G) - waga: 30% = 30 pkt.

Koncowa liczba punktéw to sumaryczna ilos¢ punktéw za poszczegolne kryteria. Za
najkorzystniejsza zostanie uznana oferta, ktora uzyska najwyzsza koncowa liczbe punktow.

Cena zamowienia (max 70 pkt):

a) Wartos¢ oferty powinna zawiera¢ wszystkie koszty, jakie Zamawiajacy bedzie musiat
ponies¢ w zwiazku z wykonaniem przedmiotu zamowienia. W cenie netto nalezy
uwzgledni¢ dobor urzadzen, zakup, dostawe, pierwsze uruchomienie przedmiotu
zamoéwienia oraz zaproponowany okres gwarancji zgodnie ze specyfikacja i formularzem

oferty.
b) Cena podlegajaca ocenie bedzie taczng ceng netto (bez VAT) za wykonanie zlecenia.
C) Cena przedmiotu zamowienia moze byc tylko jedna - nie dopuszcza sie wariantowosci

ofert. Wszelkie upusty, rabaty, winny by¢ od razu ujete w cenie, tak by podana cena za
realizacje przedmiotu zamowienia byta ceng ostateczng, bez koniecznosci dokonywania
przez Zamawiajacego przeliczen i innych dziatan w celu jej okreslenia.

Metodologia przyznania punktow:
Liczba punktéw (C) dla badanej oferty zostanie obliczona wg nastepujgcego wzoru:

cena oferty, na ktérej wskazano najnizsza cene netto wsrod ocenianych ofert

C= *70%

4)

5)

6)

)

cena wskazana na ofercie badanej
Okres gwarancji (max 30 pkt):

a) Dopuszczalny minimalny okres gwarancji wynosi 12 miesiecy od dnia podpisania
protokotu odbiorczego.

b) Okres gwarancji podlegajacy ocenie stanowi okres gwarancji okreslony w ofercie,
wyrazony w miesigcach od dnia podpisania protokotu odbiorczego.

c) Nalezy podac¢ okres gwaranciji tacznie dla catego przedmiotu zamdwienia. W przypadku
podania kilku roznych okreséw gwarancji dla poszczegolnych elementéw przedmiotu
zamowienia, pod uwage oceny kryterium bedzie brany najkrétszy z podanych okreséw
gwarancji.

Metodologia przyznania punktéw:
Liczba punktow (G) dla badanej oferty zostanie obliczona wg nastepujacego wzoru:

G okres gwarancji wskazany na ofercie badanej 30%
= *
najdtuzszy okres gwarancji wskazany sposréd otrzymanych ofert 0

Oferta, ktora otrzyma najwiekszg liczbe punktéw wyliczong wg ponizszego wzoru zostanie
uznana za najkorzystniejsza. Wybdr Zamawiajgcego jest ostateczny i nie podlega zaskarzeniu
oraz zazaleniu.

OCENA KONCOWA = C + G

Wyniki dziatan matematycznych, dokonywanych przy ocenie badania ofert podlegaja
zaokragleniu do drugiego miejsca po przecinku. W przypadku uzyskania w ten sposob rownej
punktacji dla co najmniej dwoch ofert, dokonuje sie ponownych wyliczen, zaokraglajac wyniki
dziatarh matematycznych do czwartego miejsca po przecinku.

Oferty spetniajace wszystkie wymogi przedstawione w niniejszym zapytaniu ofertowym,
zostang uszeregowane od najmniej korzystnej do najbardziej korzystnej cenowo. Nastepnie
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ofertom zostang przyznane punkty zgodnie z metodologia przyznawania punktow opisang
powyzej. W postepowaniu ofertowym zwyciezy Oferent, ktory zdobedzie najwyzsza liczbe
punktéow. W przypadku réwnej liczby punktow zwyciezy Oferent, ktéry zaproponowat najbardziej
korzystna cene.

Wykluczenia

Wykluczeniu z postepowania podlegaja Dostawcy, ktérzy sg powigzani osobowo lub kapitatowo
z Zamawiajacym. Przez powigzania kapitatowe lub osobowe rozumie sie wzajemne powigzania miedzy
Zamawiajacym lub osobami upowaznionymi do zaciggania zobowigzan w imieniu Zamawiajacego lub
osobami  wykonujgcymi  w imieniu Zamawiajacego czynnosci zwigzane z przygotowaniem
i przeprowadzaniem procedury wyboru Dostawcy a Dostawcg, polegajgce w szczegodlnosci na:

- uczestniczeniu w spotce jako wspodlnik spotki cywilnej lub spotki osobowej,
- posiadaniu co najmniej 10 % udziatow lub akcji, o ile nizszy prég nie wynika z przepisow prawa,
- petnieniu funkcji cztonka organu nadzorczego lub zarzadzajgcego, prokurenta, petnomocnika,

- pozostawaniu w zwigazku matzenskim, w stosunku pokrewieristwa lub powinowactwa w linii
prostej, pokrewienstwa drugiego stopnia lub powinowactwa drugiego stopnia w linii bocznej lub
w stosunku przysposobienia, opieki lub kurateli albo pozostawanie we wspolnym pozyciu
z dostawcg, jego zastepcag prawnym lub cztonkami organow zarzadzajgcych lub organow
nadzorczych wykonawcow ubiegajacych sie o udzielenie zamowienia,

- pozostawanie z dostawcag w takim stosunku prawnym lub faktycznym, ze istnieje uzasadniona
watpliwos¢ co do ich bezstronnosci lub niezaleznosci w zwiazku z postepowaniem o udzielenie
zamowienia.

Wybdr dostawcy

Wybor dostawcy zostanie dokonany przez komisje sktadajacg sie z przedstawicieli Zespotu inwestycji
i Zakupow w nastepujacych krokach:

1) Sprawdzenie ofert pod katem formalnym oraz wezwanie do uzupetninia formalnego ofert (jesli
dotyczy)

2) Ocena punktowa ofert

3) Przygotowanie protokotu wyboru dostawcy

4) Upublicznienie wyboru dostawcy na stronie Zamawiajacego
5) Podpisanie Umowy z dostawca

Istotne postanowienia umowy

1) Ptatnosci:
20% - przedptata, po podpisaniu umowy, ale na podstawie gwarancji bankowej
60% - po dostawie urzadzenia/linii do Kupujacego lub po udokumentowaniu gotowosci do
wystania urzadzenia/linii do Kupujacego pod warunkiem zabezpieczenia gwarancjg bankowa
20% - po podpisaniu bezusterkowego protokotu odbioru koncowego lub po usunieciu usterek
wskazanych w protokole.

2) Zamawiajacy dokona odbioru przedmiotu zamowienia na podstawie podpisanego protokotu
odbioru czesciowego/koncowego. Podstawa do zaptaty wynagrodzenia bedzie podpisany bez
zastrzezen przez obie strony protokot odbioru czesciowego/korcowego.

3) W ramach ustalen dotyczacych gwarancji Zamawiajacy przewiduje uszczegdtowienie
W umowie:

a) zasad przyjmowania zgtoszen o usterkach,

b) czasie reakcji na dokonanie naprawy,

c) zakresie elementow objetych gwarancja,

d) odpowiedzialnosci Dostawcy za nienalezyte wykonywanie obowigzkéw zwigzanych
z udzielong gwarancja,
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e) innych obowigzkéw Dostawcy.
4) Zamawiajacy, moze wypowiedzie¢ zawartg umowe w catosci lub czesci w nastepujacych
przypadkach:
a) gdy Dostawca opdznia sie z realizacjg Przedmiotu umowy w ustalonym w umowie
terminie, po wczesniejszym wezwaniu do prawidtowej realizacji umowy,
b) gdy Przedmiot umowy jest wadliwy lub niezgodny z warunkami okreslonymi
w zapytaniu ofertowym, ofercie lub w umowie, a Dostawca w dodatkowym terminie
wyznaczonym przez Zamawiajgcego, nie usunie stwierdzonych naruszen. Szczegdtowe
warunki rozliczenia na wypadek wypowiedzenia umowy zostang ustalone w umowie
miedzy Zamawiajacym, a Dostawca.
5) Termin i warunki gwarancji oraz serwisu:
- czas gwarancji min. 1 rok od momentu podpisania protokotu odbioru kor\cowego
- zapewnienie zdalnej diagnostyki awarii, w ciggu 1h od zgtoszenia awarii przez Zamawiajacego
- zapewnienie interwencji serwisowej na miejscu, u Zamawiajgcego w ciggu 24h od zgtoszenia
awarii, niezaleznie od trwajacej rownolegle zdalnej diagnostyki.

1. Warunki zmiany umowy

Zamawiajacy przewiduje mozliwos¢ dokonania zmian postanowien zawartej umowy w stosunku do
tresci oferty, na podstawie ktdrej dokonano wyboru Dostawcy, w nastepujacym zakresie:

D! Koniecznos$¢ wprowadzenia zmian bedzie nastepstwem zmian wprowadzonych w umowach
pomiedzy Zamawiajacym a inng niz Dostawca strong, w tym innym dostawca lub instytucja
nadzorujacy realizacje projektu, w ramach ktorego realizowane jest Zamowienie, przy czym
zmiana moze dotyczy¢ wytacznie tych zapiséw umowy, na ktére beda miaty bezposredni
wptyw modyfikacje, a zmiany nie moga prowadzi¢ do zwiekszenia wynagrodzenia Dostawcy.

2) Z uwagi na przedtuzajaca sie procedure wyboru Dostawcy w postepowaniu o udzieleniu
niniejszego zamowienia lub w zwigzku z innymi okolicznosciami, ktorych nie dato sie wczesniej
przewidzie¢, uniemozliwiajacymi prawidtowa realizacje dostaw objetych przedmiotem umowy,
konieczna stanie sie modyfikacja terminéw okreslonych w zapytaniu badz umowie.

3) Dopuszcza sie zmiane terminu wykonania przedmiotu zamowienia umowy w przypadkach, gdy:

a) wystapity zjawiska zwigzane z dziataniem sity wyzszej (kleska zywiotowa, niepokoje
spoteczne, dziatania militarne, pandemia, itp.) uniemozliwiajace dostawe przedmiotu
zamowienia,

b) wystgpig okolicznosci, ktérych strony umowy nie byty w stanie przewidzie¢, pomimo
zachowania nalezytej starannosci lub z przyczyn wystgpienia przeszkod
formalnoprawnych niezaleznych od stron umowy,

C) powstaty opdznienia na wczesniejszych etapach realizacji projektu,

d) powstaty opdznienia w wydaniu lub zmiany w decyzjach administracyjnych lub innych
instytucji (decyzje wtadz publicznych, zmiany obowigzujacego prawa, oczekiwanie na
nieprzewidziane wczesniej a konieczne wyniki ekspertyz, wyroki sgdowe, itp.),

e) przedmiot umowy zostanie wykonany przed terminem umownym i pozyskania przez
Zamawiajacego srodkéw na zaptate wynagrodzenia Dostawcy we wczesniejszym
terminie,

) wystgpi potrzeba przeprowadzenia dodatkowych dostaw, polegajacych na czesciowej

wymianie dostarczonych elementow zamowienia lub instalacji albo zwiekszeniu

zaplanowanej dostawy lub rozbudowie istniejacych instalacji, o ile staty sie niezbedne

i zostaty spetnione tgcznie nastepujace warunki:

— zmiana wykonawcy nie moze zosta¢ dokonana z powoddéw ekonomicznych lub
technicznych, w szczegolnosci dotyczacych zamiennosci lub interoperacyjnosci
sprzetu, ustug lub instalacji, zamdwionych w ramach zamowienia podstawowego,
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— zmiana wykonawcy spowodowataby istotng niedogodnos¢ lub znaczne zwiekszenie
kosztéw dla Zamawiajgcego,

— wartosc kazdej kolejnej zmiany nie przekracza 50% wartosci zamodwienia okreslonej
pierwotnie w umowie,

Wszelkie zmiany postanowiert umowy wymagaja formy pisemnej pod rygorem niewaznosci.
Wystapienie ktorejkolwiek z wymienionych wyzej okolicznosci w zakresie majacym wptyw na przebieg
realizacji zamodwienia skutkuje tym, iz termin wykonania umowy moze ulec odpowiedniemu
przedtuzeniu/zmianie o czas niezbedny do zakonczenia wykonania jej przedmiotu w sposob nalezyty.
Wszelkie opoznienia/zmiany musza by¢ udokumentowane stosownymi protokotami podpisanymi
przez Dostawce i Zamawiajacego, na podstawie ktorych strony ustalg nowe terminy.

Klauzula informacyjna RODO

Zgodnie z art. 13 ust. 11 2 rozporzadzenia Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) 2016/679 z dnia 27
kwietnia 2016 r. w sprawie ochrony oséb fizycznych w zwigzku z przetwarzaniem danych osobowych i
w sprawie swobodnego przeptywu takich danych oraz uchylenia dyrektywy 95/46/WE (ogdlne
rozporzadzenie o ochronie danych) (Dz. Urz. UE L 119 z 04.05.2016, str. 1), dalej: RODO, Zamawiajacy
informuje, ze:

D) Administratorem Pani/Pana danych osobowych jest Green Factory Sp. z 0.0., Zdunowo 48, 09-
142 Zatuski, NIP: 567-190-53-34.

2) Pani/Pana dane osobowe przetwarzane beda na podstawie art. 6 ust. 1 lit. ¢ RODO w celu
prowadzenia przedmiotowego postepowania o udzielenie zamowienia oraz zawarcia umowy,
a podstawa prawng ich przetwarzania jest obowigzek prawny stosowania sformalizowanych
procedur udzielania zamdwien wynikajacy z ,Zatacznik nr 6: Zasada konkurencyjnosci w ramach
inwestycji A 2117,

3) Dane osobowe beda przetwarzane przez okres prowadzenia postepowania o udzielenie
przedmiotowego zamowienia oraz po jego zakonczeniu zgodnie z przepisami dotyczacymi
archiwizacji oraz trwatosci projektu (jezeli dotyczy).

4) Przetwarzane dane osobowe moga by¢ pozyskiwane od Dostawcow, ktorych dane dotycza lub
innych podmiotow, na ktérych zasoby powotuja sie Dostawcy.

5) Przetwarzane dane osobowe obejmujg w szczegdlnosci imie i nazwisko, adres, NIP, REGON,
numer CEIDG, numer KRS oraz inne dane osobowe podane przez osobe sktadajaca oferte i inng
korespondencje wptywajgcg do Zamawiajacego w celu udziatu w postepowaniu o udzielenie
przedmiotowego zamowienia.

6) Dane osobowe moga by¢ przekazywane do organdw publicznych i urzedéw panstwowych lub
innych podmiotéw upowaznionych na podstawie przepisow prawa lub wykonujacych zadania
realizowane w interesie publicznym lub w ramach sprawowania wtadzy publicznej,
w szczegolnosci do podmiotdw prowadzacych dziatalnos¢ kontrolng wobec Zamawiajacego.

7) Dane osobowe sa przekazywane do podmiotow przetwarzajgcych dane w imieniu
administratora danych osobowych.

8) Przystuguje Pani/Panu prawo do zgdania od administratora danych osobowych:

a) na podstawie art. 15 RODO prawo dostepu do danych osobowych dotyczacych Pani /

Pana,
b) na podstawie art. 16 RODO prawo do sprostowania Pani/Pana danych osobowych,
C) na podstawie art. 18 RODO prawo zgdania od administratora ograniczenia przetwarzania

danych osobowych z zastrzezeniem przypadkéw, o ktérych mowa w art. 18 ust. 2 RODO,

d) prawo do wniesienia skargi do Prezesa Urzedu Ochrony Danych Osobowych, gdy uzna
Pani/Pan, ze przetwarzania danych osobowych Pani/Pana dotyczacych narusza przepisy
RODO.
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9) Nie przystuguje Pani/Panu:

a) w zwigzku z art. 17 ust. 3 lit. b, d lub e RODO prawo do usuniecia danych osobowych,

b) prawo do przenoszenia danych osobowych, o ktérym mowa w art. 20 RODO,
C) na podstawie art. 21 RODO prawo sprzeciwu, wobec przetwarzania danych osobowych,
gdyz podstawa prawng przetwarzania Pani/Pana danych osobowych jest art. 6 ust. 1 lit.
c RODO.
13. Postanowienia koncowe
1) Wszelka komunikacja w postepowaniu o udzielenie zamodwienia, w tym sktadanie ofert,

wymiana informacji miedzy Zamawiajgcym a Oferentami, w tym zadawanie pytan dotyczacych
zapytania ofertowego oraz przekazywanie dokumentow i oswiadczen odbywa sie za pomoca
podanego w pkt. 1 adresu e-mail.

2) O wyborze najkorzystniejszej oferty Zamawiajacy poinformuje za posrednictwem strony
internetowe;.
3) Ztozenie oferty jest réwnoznaczne z wyrazeniem zgody na publikacje danych Oferenta oraz

oferowanych warunkow realizacji zamowienia okreslonych w ofercie.

4) Oferenci ponoszg wszelkie koszty zwigzane z przygotowaniem i ztozeniem oferty we wtasnym
zakresie. Oferenci zobowiazujg sie nie rosci¢ z tego tytutu zadnych Zzadan wzgledem
Zamawiajacego.

14. Zataczniki
D) Zat. nr 1 Wzoér formularza oferty.

2) Zat. nr 2 Specyfikacja techniczna

Zapytanie ofertowe, Specyfikacja techniczna, Wzér oferty
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Specyfikacja techniczna do Opisu przedmiotu zamowienia

Nazwa projektu:

Linia do produkcji Lunch Box oraz Linia do produkcji Lunch
Box/Hot Menu

Opis projektu:

Zwiekszenie mocy produkcyjnych Lunch Box oraz Hot Menu w
zaktadzie produkcyjnym Zdunowo

Nominalna predkos¢ produktu:

2 x 40 szt./min [kg/h]

Produkt:

Miska fi 180 nd

Zapytanie ofertowe, Specyfikacja techniczna, Wzér oferty
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1. Wstep

URS (specyfikacja) opisuje wymagania dla dwdch nowych linii produkcyjnych. Pierwsza dla dan typu
Lunch Box oraz druga dan typu Lunch Box oraz dan typu Hot Menu (70% czasu pracy drugiej linii to
Lunch Box, 30% czasu to Hot Menu).

Celem URS jest zdefiniowanie i podsumowanie wymagan z punktu widzenia producenta
podkreslajgc wszystkie parametry, ktére majg wptyw na proces produkcyjny, szeroko rozumiang
jakos¢ i kwestie bezpieczenstwa.

2. Dane kontaktowe

Wszystkie pytania i korespondencja dotyczgca tego dokumentu powinna by¢ adresowana na
ponizszy adres:

CEE Senior Project Manager
Michat Renc

Green Factory Sp. z 0.0.
Zdunowo 48

09-142 Zatuski, Polska

Tel. +48 537 555 977
e-mail: m.renc@green-factory.com

CEE Technical Director
Bartosz Bucko

Green Factory Sp. z o.0.
Zdunowo 48

09-142 Zatuski, Polska

Tel. +48 576 816 171
e-mail: b.bucko@green-factory.com

Petna pisemna komunikacja powinna by¢ mozliwa do odczytania za posrednictwem narzedzi
Microsoft Office.

Rysunki inzynieryjne, powinny by¢ zapisane w programie Auto-Cad w wersji 2024 lub wyzszej.

Zapytanie ofertowe, Specyfikacja techniczna, Wzér oferty
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3. Dostawa

Dostawa powinna zostac zrealizowana zgodnie z DAP (Incoterms 2020), na podstawie wstepnie
zaakceptowanego harmonogramu na ponizszy adres:

Green Factory
Zdunowo 48
09-142 Zatuski, Polska

4. Poufnosc¢

Projekt powinien by¢ traktowany jako poufny. Nie moze rozpowszechnia¢ firmom lub osobom
trzecim, jesli nie ma zgody Kierownika Projektu, danych dotyczacych projektu, jak réwniez zadnych
dokumentoéw. Ten dokument jest poufny i zastrzezony. Informacje zawarte w tym dokumencie nie
moga by¢ ujawnione, kopiowane i wykorzystywane do innych celdéw niz do ktdrego zostaty
stworzone, bez pisemnej zgody firmy Green Factory.

5. Wykorzystywany jezyk

Wszystkie oferty, dokumentacja i oprogramowanie powinno by¢ w jezyku polskim.

Prowadzone prace instalacyjne, DTR, oznaczenia na urzadzeniu, procedura uruchomienia (testy i
oddanie do produkcji) oraz interfejs operatorski muszg by¢ dostarczone w jezyku polskim.

Dodatkowo instrukcja obstugi oraz interfejs operatorski muszg zostaé przettumaczony na jezyk
ukrainski.

6. Specyfikacja produktu

6.1. Wymagania ogdlne:

Przedmiotem zamdwienia sg dwie kompleksowe automatyczne linie do produkcji dan gotowych —
Lunch Box oraz dan gotowych typu Lunch Box i ,,Gorgca micha smakéw” (Hot Menu) na bazie
produktéw warzywnych, biatkowych oraz skrobiowych —kompletne urzadzenie stuzgce do produkcji
ww. produktéw, ktore sktadajg sie z ponizszych typéw komponentéw: Warzywa cate i ciete (min.
miksy satat, baby liscie, pomidory, marchew, cebula, kukurydza).

Dodatki skrobiowe w zalewie (forma stata) lub bez
Dodatki biatkowe (np. czastki pieczonego kurczaka)

Sosy w saszetkach

Zapytanie ofertowe, Specyfikacja techniczna, Wzér oferty
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Sktadniki inne niz sosy w saszetkach

Skfadniki/surowice do dozowania:

zielona soczewica z przyprawami

mieszanka: szpinak, papryka zielona paski, cebula czerwona piérka
batat - stupki

KASZA BULGUR z przyprawami

mieszanka: kapusta pekinska, papryka zielona paski, cebula czerwona piérka
mieszanka kukurydzy i fasoli

makaron penne z przyprawami i oliwkami

makaron swiderki z zalewg olejowo-octowg

marchew ciecie JULLIENNE

cebula czerwona piérko

pomidorki CHERRY

makaron ORZO z przyprawami

mieszanka azjatycka: kapusta czerwona, kapusta biata, marchew JULIENNE, por plaster, papryka
zielona paski, cebula czerwona pidrka

groszek cukrowy

plasterki chili

makaron CASARECCE z przyprawami, oliwkami czarnymi i suszonymi pomidorami

szpinak

dodatki biatkowe (np. Kawatki pieczonego kurczaka)

marchew stupki

cebula czerwona piérko

mieszanki satat, endywi, cykorii z dodatkami: rukoli, roszponki, szpinaku, kukurydzy, marchwi

miksy baby lisci (w tym botwinek, rukoli)

Zastrzegamy mozliwos$¢ zwiekszenia listy komponentéw, w trakcie trwania projektu i po jego
zakonczeniu, wynikajgcg z rozwoju kategorii.

Doktadnos$¢ dozowania: +/- 1%.

Zapytanie ofertowe, Specyfikacja techniczna, Wzér oferty
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6.2. Wymagania podstawowe:

Linia do produkcji dan gotowych typu Lunch Box oraz Linia do produkcji dan typu Lunch box oraz
,Gorgca micha smakéw” (Hot Menu). wyposazona w elementy:

- tray denester tacek

- przenosnik tacek

- wywrotnica cymbréw

- elewator wznoszacy

- wibrator dozujgcy

- waga wielogtowicowa

- stacja dystrybucyjna

- rozdzielnia elektryczna z elementami sterujgcymi linig
- podest obstugowy

- $cianka do mycia kubkéw wagi

- umywalka sanitarna

6.3. Mozliwy sktad produktowy

Warzywa cate i ciete (min. miksy satat, baby liscie, pomidory, marchew, cebula, kukurydza), masa
od 15 do 200 g;

dodatki biatkowe (m.in. kawatki pieczonego kurczaka), masa od 15 g do 100 g;

dodatki skrobiowe w zalewie (forma stata) lub bez, masa od 50 g do 200 g.

Zapytanie ofertowe, Specyfikacja techniczna, Wzér oferty
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SALATKA Z KURCZAKIEM 200 G VITAL FRESH

SALATA RZYMSKA — CIECIE
~ SALATKOWE (95 g)

LUNCH MENU MAKARON | KURCZAK 305 G

| WARSTWA — 100 g MAKARONU W ZALEWIE OLEJOWO OCTOWEJ
2,5GOLEJUI2,5GOCTU

SALATA F&E ACTIVE — CIECIE BIG MAC (72 G)

POMIDORKI KOKTAILOWE

INSERT:

'
Zapytanie ofertowe, Specyfikacja techniczna, Wzér oferty
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HM MICHA SMAKOW MEKSYKANSKA 278 G (6 SZT) F&E

——

SKEADNIKI:

Kapusta pekiriska - 40 g
Cebula czerwona—25g
Fasola czerwona- 30 g
Papryka zielona paski—50 g
Kukurydza konserwowa — 25 g

Masto krazek na dnie miski- 12 g

Kasza Bulgur ugotowana - 86 g w zalewie ( olej rzepakowy 2g, ocet
jabtkowy 2g, przyprawa mexican hot menu 6g ).

HM MICHA SMAKOW WLOSKA 255G (6 SZT) F&E

Fit Eésy

SKEADNIKI:

Szpinak baby myty cate liscie-20 g

Marchew pomarariczowa myta, ciecie Ribbon -30 g
Pomidorki cherry myte, cale-36 g

Cebula czarwona myta, cigta piérka—20 g

Oliwki czarne drylowane- 15 g

Q
-~
a.
wi
)

<
~
=
]

Masto krazek, na dnie miski-12 g

¥avuos 3= ~ Makaron Penne ugotowany - 110 g w zalewie ( olej rzepakowy
- 3g, ocet jabtkowy 3g, przyprawa wioski hot menu 6g, ).

Zapytanie ofertowe, Specyfikacja techniczna, Wzér oferty
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HM MICHA SMAKOW INDYJSKA 258G (6SZT) F&E

SKUADNIKI:

Szpinak myty, cale lidcie - 30 g

Batat, myty krojony kawalki - 40 g
Papryka zielona myta, cigta paski - 35g
Cebula czerwona cigta, pidrka—41g

Maslo krazek, na dnie miski- 12 g

Soczewica ugotowana - 86 g w zalewie (
olej rzepakowy 2g, ocet jablkowy
28, proyprawa indyjskie hot menu

58, Sok z cytryny 5g ).

Zapytanie ofertowe, Specyfikacja techniczna, Wzér oferty
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6.4. Przyktadowe produkty wazone przez wage wielogtowicowg dla linii Lunch
Box

DANE PRODUKTU

DANE DO NAWAZARKI

SALATKA
CEZAR Z
PIECZONYM
KURCZAKIEM
190G — DOBRA
KARMA

40x40-70mm 91,2 4

SALATKAZ
MOZZARELLA|
BURAKIEM
203G - DOBRA
KARMA

40x40-70mm 75,5 4

SALATKAW
STYLU
GRECKIM
VITAL FRESH
200G

40x40-70mm 66,4 4

SALATKAZ
KURCZAKIEM
200 G VITAL
FRESH

40x40-70mm 95 4

LUNCH MENU
MAKARON |
KURCZAK 305
G

40x40-70mm 93,8 4

Zapytanie ofertowe, Specyfikacja techniczna, Wzér oferty
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MIESZANKA
SALAT
GRECKA 200G
(4SZT) F&E

40x40-70mm

84,2

MIESZANKA
SALAT
NICEJSKA
161G (4SZT)
F&E

40x40-70mm

91,2

MIESZANKA
SALAT
AMERYKANSK
A 178G (4SZT)
F&E

40x40-70mm

89

Mieszanka satat
z kurczakiem
CF200g

40x40-70mm

91

Mieszanka satat
z serem
$rédziemnomor
skim CF 200 g

40x40-70mm

73

MIESZ. SAL.
FALAFEL 211G
(12SZT) DK

40x40-70mm

bez czerwonej
kapusty- 669/I

MEESZ. SAL. LB
TUNCZYK
ORZO 261G
(12SZT) DK

40x40-70mm

76,8

Zapytanie ofertowe, Specyfikacja techniczna, Wzér oferty

22



Green
Factory

6.5. Przyktadowe produkty wazone przez wage wielogtowicowg dla linii Lunch
Box/Hot Menu

Zapytanie ofertowe, Specyfikacja techniczna, Wzér oferty
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DANE PRODUKTU
DANE DO NAWAZARKI

zielona
soczewicza z
przyprawmi

724,2 4

mieszanka:
szpinak,
papryka zielona
paski, cebula
czerwona piorka

156,0 4

batat - stupki 393,3 4

bulgur z
przyprawmi

mieszanka:
kapusta
pekinska,
papryka zielona
paski, cebula
czerwona piorka

mieszanka
kukurydzy i
fasoli

makaron penne
z przyprawami i
oliwkami

362,8 4

szpinak,
marchew,
cebula
czerwona piorko

111,0 4

Zapytanie ofertowe, Specyfikacja techniczna, Wzér oferty
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POMIDORKI KOKTAJLOWE

PARAMETR| MIN MAX |MEDIANA | SREDNIA
o DLUGOSE 27,3 33,3 30,0 30,0
pomidorki cherry SZEROKOSCE 18,4 23,5 22,6 21,8 536.0
WYSOKOSC 12,8 23,5 21,7 20,4
WAGA 6,6 12,0 8,0 8,0
MAKARON ORZO
PARAMETR| MIN | MAX | MEDIANA |SREDNIA
makaron orzo z DEUGOSC 12,20{ 15,70 14,45 14,42 627.0
przyprawami =
SZEROKOSC 3,60/ 5,90 5,00 4,97
WYSOKOSC 2,00 4,70 3,10 3,15
mieszanka
azjatycka:
kapusta
czerwaona,
kapusta biata, - 256,6
marchew
julienne, por
plaster, papryka
ialona nacli
GrozecukRowY
PARAMETR| MIN |MAX | MEDIANA |SREDNIA
groszek DiUGOSCE 48,40(92,70 71,37 70,96
cukrowy SZEROKOSC 15,00(17,70 17,00 16,68
WYSOKOSE 3,80| 4,30 3,85 3,95
WAGA 1,50| 3,50 2,25 2,38
PAPRYCZKA CHILI
PARAMETR| MIN MAX |MEDIANA|SREDNIA
o DLUGOSE 38,00 38,00 38,00 38,00
plasterki chili —
SZEROKOSC 17,00 17,00 17,00 17,00
WYSOKOSE 2,30 2,30 2,30 2,30
WAGA 0,50 0,50 0,50 0,50
makaron MAKARON CASE RECCE .
casarecce z PARAMETR | MIN MAX |MEDIANA |SREDNIA
przyprawami, DLUGOSE 39,5 62,2 51,4 52,2
oliwkami. SZEROKOSC 05 11,0 10,0 9,8 5130
czarnymi i —
suszonymi WYSOKO$ 42 6,7 5,8 5,8
pomidorami WAGA 2,0 3,8 2,8 29
SZPINAK BAB
PARAMETR| MIN MAX |[MEDIANA |SREDNIA
DtUGOSE 15,5 101,8 52,3 52,8
szpinak SZEROKOSC 15,0 57,3 32,9 32,9 75,6
WYSOK0SE 0,2 1,0 0,5 0,5
WAGA 0,1 2,0 0,6 0,6
MARCHEW StUPKI
PARAMETR| MIN MAX |MEDIANA |$REDNIA
‘ DLUGOSE 9,4 81,0 26,3 27,0
marchew stupki SZEROKOSC 38 12,1 9,9 9,7 5078
WYSOKOSC 0,8 12,0 8,1 7,6
WAGA 0,1 5,6 1,2 1,6
CEBULA CZERWONA PIORKA
PARAMETR| MIN MAX |MEDIANA |SREDNIA
DLUGOSC 8,7 48,1 17,4 19,8
cebula =
czerwona piérko SZEROKOSC 4,7 10,8 6,3 7,0 487,6
WYSOKOSE 1,1 8,9 3,7 4,1
WAGA 0,1 1,0 0,2 0,4
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7. Specyfikacja opakowania

Specyfikacja opakowania zostata opisana w celu przyblizenia procesu.
Maszyna do zamykania i etykietowania opakowania jest przedmiotem innego przetargu.

Nalezy jedynie uwzglednié¢ wymiane sygnatdw z maszyng pakujgca w celu synchronizacji pracy
linii.

Produkt ma by¢ zapakowany w miske fi 180 o roznych wysokosciach H max 100 — H min 25 mm,
zgrzewana z folig wieczkowg, zadrukowana lub transparentna.

Do wewnatrz pojemnika podawany jest Insert zawierajgcy dodatki do satfaty, zamkniete
w pojemniku oraz saszetke sosu w réznych pojemnosciach 10-100 ml (obecnie 15-60 ml).

7.1. Saszetki z sosami

Zapakowane saszetki najczesciej w folii PET12/PE50 lub mono materiatowej OPP, transparentne,
stick lub saszetki ptaskie zaleznie od dostawcy i wymagan Klientow.

7.2. Pakowanie w atmosferze modyfikowalnej MAP

Pakowanie musi umozliwia¢ kontrolowang atmosfere pakowania (MAP — gaz).
Cel:

Opcja 1: reszta tlenowa 5% (jednak nie mniej niz 4% i nie wiecej niz 6%). Przy zastosowaniu
mieszanki gazowej azotu z dwutlenkiem wegla w stosunku 92 do 8% lub przedmuchu tymze gazem.

Opcja 2: reszta tlenowa 10% (jednak nie mniej niz 9% i nie wiecej niz 11%). Przy zastosowaniu
mieszanki gazowej azotu z dwutlenkiem wegla w stosunku 92 do 8% lub przedmuchu tymze gazem.

Opcja 3: reszta tlenowa 15% (jednak nie mniej niz 14% i nie wiecej niz 16%). Przy zastosowaniu
mieszanki gazowej azotu z dwutlenkiem wegla w stosunku 92 do 8% lub przedmuchu tymze gazem.

Opcja 4: zamkniecie w ambiencie (powietrze otoczenia). Bez prézni, gazowania.

Opcja 5: zamkniecie w ambiencie (powietrze otoczenia). Bez prdzni, gazowania + perforacja folii
wieczkowej (mechaniczna).

7.3. Etykietowanie, oznakowanie produktu

Opcja 1: Za posrednictwem papierowej owijki 60 mm szerokosc.

Zapytanie ofertowe, Specyfikacja techniczna, Wzér oferty
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Opcja 2: Etykietowanie etykietami L C-shape (spdd — techniczna / bok — marketingowa / géra —
naklejka marketingowa lub/i etykietg na folii, z mozliwoscig nadruku terminu przydatnosci do
spozycia oraz numeru partii produkcyjnej + kod data bar.

Etykiety na roli, ksztatty dowolny z materiatu papier oraz tworzywa sztucznego - zaleznie od potrzeb
promoc;ji i krétkich serii dla nowych klientéw, np. fi 100 mm.

Konieczne zastosowanie druku termo transferowego na folii wieczkowe;.

Drukarka do druku kodéw Data Matrix i kreskowych, oznakowanie partii i TPS.
Czytelnos¢ i wymagania jakosciowe koddw zgodnie ze standardami globalnymi GS1.
Opcja 3: Folia zadrukowana wieczkowa.

Konieczne zastosowanie druku termo transferowego na folii wieczkowe;.

Drukarka do druku kodéw Data Matrix i kreskowych, oznakowanie partii i TPS.
Czytelnos¢ i wymagania jakosciowe goddw zgodnie ze standardami globalnymi GS1.

Opcja 4: Etykieciarka automatyczna na folie wieczkowg, etykiety na roli, ksztatty dowolny
z materiatu papier oraz tworzywa sztucznego — od sSrednicy fi 80 do fi 100 mm.

7.4. Pojemniki

Maszyna do zamykania opakowarn powinna by¢ dostosowana do zamykania pojemnikow
z materiatu:

- PET,
- do 100% rPET,

- PP,

- PS itd. (przysztos¢)

Rysunki obecnie stosowanych pojemnikdéw:

Fi 180xH86 mm PET, r PET:

Zapytanie ofertowe, Specyfikacja techniczna, Wzér oferty
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WYPRASKA
Typ wypraski 1-komorowa (Wymiary zewnelrzne Przeznaczenie ubytkowe
Waga 17,20 g+ 10% Sradnica 180 +2mm Przemysl warzywny
Pojemnose udytkowa * 1400 ml wysokose 86 +Zmm
Pojemnosé calk. 1550 mi
| Zamkniecie Zgrzew
Temparatura zgreewu™ 125-145 *C
Doina temp. whytkowania -20 "C
Girna temp. udytkowania 80 "C
" pojemnosE mierzona do sHaplerw
** warloSc zakeina od typu folii gérej | warunkSw technologicznych procesu,
hie stosowad w mikrofalach 2 termacbiegiem
DANE LOGISTYCZNE
Wymiary losé | kartonow | M0%€ f:'_"""é“’ liosé | Nosé sztukna| o | Wagapalety | Waga palety | Wysokosé
sziuk | (workdw) na (wo owg w warsiw palecie netto brutto palety [m]
dlugoée | srerokose | wysokoge leci warsiwie
palecie
Karton T8O 3ro 365
Przekiadki
Kartonowe 670x360 360 15 3 5 5 400 pfd“;;a 92,88 122,88 2,03
Worak TOO0+2x300x 1200
Warunki przecha ania Te.mp-emh.!m S5+ +40°C Magazyn wyrobdw golowych. Paleta zabezpieczona folig stretch.
Wilgotnose 30+ 70%
. . Transport samochodowy Kryty.
Warunki dystrybucji Towar zaberpieczony prred pylem | uszkodzaniami.
JAKOSC
. Swiadectwo jakosci
Certyfikaty, Ate:
ryf » Atesty $wiadectwo zgodnosci
jakost formowania i krawedzi
Elementy podlegajgce kontroli waga oraz wymiary zaznaczone na rysunku
Zanieczyszczenia organiczne i nieorganiczne
DATA OPRACOWAL
05.08.2022 Michal Wajcik

365

370

-

_— - przektadka z tektury
- kaZzda warstwa w

osobnym worku

Fi 180xH50 mm PP, waga 15,5g +/- 5%

Zapytanie ofertowe, Specyfikacja techniczna, Wzér oferty
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WYPRASKA
Typ wypraski 1-komorowa Wymiary zewngtrzne: Przeznaczenie uzytkowe:
Waga 15,50 g + 5% $rednica 180 £2mm Przemyst warzywny
Pojemnosé uzytkowa * 580 ml wysoko$é 50 +2mm
Pojemnosé catkowita 800 ml
Zamknigcie zgrzew
Temparatura zgrzewu** 145-175 °C
Dolna temp. uzytkowania 4°C
(Goma temp. uZytkowania 120 °C
* pojemnost mierzona do sztaplerdw
** wartodc zalezna od typu foll géme| | warunkéw technologicznych procesu
Nie w z
DANE LOGISTYCZNE
llosé llosé
Wymiary llosé | kartonow | kartonéw | losé |Hosé sztuk na Waga | Waga |\ 0406
Paleta | palety | palety
sztuk | (workéw) na | (workéw) w | warstw palecie £t brutto palety [m]
diugosc | szerokos¢ | wysokost palecie warstwie netto rui
L - 20 18 3 6 7560 Euro- | 41718 | 15518 |  2.40
Worek 700+2x300x1200 4 podobna| 117 ' g
o Temperatura -5+ +40°C Magazyn wyrobow gotowych. Paleta zabezpieczona folig stretch.
Warunki przechowywania Wilgotnosé 30 + 70%
Transport samochodowy kryty.
Warunki dystrybucji Towar zabezpieczony przed pytem i uszkodzeniami.
JAKOSC
Swiadectwo jakosci
Conyiaty, Mesty $wiadectwo zgodnosci
jakos$¢ formowania i krawedzi
Elementy podlegajace kontroli waga oraz wymiary zaznaczone na rysunku
zanieczyszczenia organiczne i nieorganiczne
DATA OPRACOWAL
22.09.2023 Mateusz Bojemski

Insert 4 KOM obecny:
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W przypadku zastosowania opakowania z komorami na widelec, dodatki przegroda pomiedzy
produktem a widelcem musi by¢ zgrzewana. Wszystkie komory musza by¢ zgrzewane miedzy soba.

W przysztosci mogg pojawic sie nowe wzory insertow lub misek, oraz ich wymiary stosownie do
wymagan Klientéw.

7.5. Foliagdrna

Folia wieczkowa zadrukowana z fotokomérkami (tylko na miski fi 180 mm) i bez nadruku (miski fi
180 mm oraz inserty) z materiatow:

- Mono (PP, PET) o grubosci od 12 do 50 um (standard obecny PET 35 um)
- laminatéw o grubosci do 62 um (standard obecny PET/PE 52 um)

Specyfikacja jakos$ciowa folii:

Szerokosc¢ folii - 220 mm, dostosowana do misek i insertéw 4 komorowych
Srednica wewnetrzna rdzenia rolek — 76 mm

Srednica zewnetrzna rolek folii - 260 mm

Folia zadrukowana z fotokomdrkami 15x5 mm w kolorze czarnym, fotokomadrka zainstalowana na
maszynie z mozliwoscig regulowania odciecia i pozycji. Obecne odciecie pomiedzy fotokomdrkami
na folii to 201 mm +/- 0,5 mm

Zapytanie ofertowe, Specyfikacja techniczna, Wzér oferty
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255 mm 184 mm 255%

100.5 mm

201 mm

402 mm

100.5 mm

8. Opis procesu

8.1. Linia do produkcji dan gotowych — Lunch Box’éw

Wydajnos¢ procesu to nie mniej niz 40 opakowan na minute dobrego produktu.

Poprzez dobry produkt rozumie sie lunchboxa z poprawnie zwazonym miksem warzyw,
z zachowaniem wtasciwej reszty tlenowej oraz szczelnym zgrzewem.

Proces rozpoczyna sie od wytadowania wczesniej przygotowanego miksu warzyw, poprzez uzycie
automatycznej wywrotnicy do cymbréw.

Tak podany produkt transportowany jest elewatorem wznoszgcym na wibrator dozujacy,
a nastepnie na wage wielogtowicowa.

Zadaniem wagi wielogtowicowej jest precyzyjne zwazenie zadanej na panelu masy produktu.

W tym samym czasie odbywa sie automatyczne podawanie opakowan (misek) na przenosniku
poziomym przebiegajgcym pod stanowiskiem wagi wielogtowicowe;.

'
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Zwazony miks warzyw automatycznie trafia do miski, nastepnie w ustalonym tempie
transportowany jest do kolejnych stanowisk, gdzie dodawane sg recznie sktadniki zgodne
z recepturg (miedzy innymi sosy w saszetkach, pomidorki koktajlowe, inserty).

Po przygotowaniu produktu trafia do urzgdzenia zamykajgcego z dozowaniem gazu w systemie
przedmuchu z zachowaniem wskazanej reszty tlenowe;j.

Linia zamykajgca produkt wyposazona jest w drukarke z mozliwosciag nadruku wskazanych
w specyfikacji danych na folii gérnej lunchboxa.

Produkt moze by¢ pakowany z zastosowaniem rdéznych materiatéw opakowaniowych: owijek
papierowych, etykiet, folii z zadrukiem.

Ostatnim etapem przed wtozeniem produktu do kartonu lub skrzynki jest weryfikacja masy netto
na przeptywowej wadze kontrolnej oraz detekcja metalu.

8.2. Linia do produkcji Lunch Boxéw i dan gotowych typu ,,Gorgca micha
smakéw” (Hot — Menu)

Wydajnos¢ procesu to nie mniej niz 40 opakowan na minute dobrego produktu.

Poprzez dobry produkt rozumie sie ,Gorgcg miche smakdw” z poprawnie zwazonym dodatkiem
skrobiowym oraz szczelnym zgrzewem.

Proces moze rozpoczac¢ sie w dwojaki sposdb. Pierwszy: dozowanie do automatycznie podawanej
miski krgzkéw masta, drugi: bez jego udziatu.

Nastepnie wytadowywany jest wczesniej przygotowany dodatek skrobiowy (np. ugotowany
makaron wymieszany z przyprawami i suszonymi pomidorami), poprzez uzycie automatycznej
wywrotnicy do cymbrow.

Tak podany produkt transportowany jest elewatorem wznoszgcym na wibrator dozujgcy,
a nastepnie na wage wielogtowicowa.

Zadaniem wagi wielogtowicowej jest precyzyjne zwazenie zadanej na panelu masy produktu.

W tym samym czasie odbywa sie automatyczne podawanie opakowan (misek) na przenosniku
poziomym przebiegajgcym pod stanowiskiem wagi wielogtowicowej.

Zwazony dodatek skrobiowy automatycznie trafia do miski, nastepnie w ustalonym tempie
transportowany jest do kolejnych stanowisk, gdzie dodawane sg recznie sktadniki zgodne
z recepturg (miedzy innymi mieszanki warzyw, przyprawy, sosy w saszetkach).

Po przygotowaniu produktu trafia do urzadzenia zamykajgcego z mozliwoscig perforacji
mechanicznej folii gérne;j.

Linia zamykajgca produkt wyposazona jest w drukarke z mozliwosciag nadruku wskazanych
w specyfikacji danych na folii gérnej lunchboxa.
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Produkt moze by¢ pakowany z zastosowaniem rdéznych materiatdw opakowaniowych: owijek
papierowych, etykiet, folii z zadrukiem.

Ostatnim etapem przed wtozeniem produktu do kartonu lub skrzynki jest weryfikacja masy netto

na przeptywowej wadze kontrolnej oraz detekcja metalu.

9. Zakres dostawy

Przedmiotem zamdwienia jest projekt, dostawa i montaz dwdch kompletnych linii do produkcji dan
gotowych na bazie produktéw warzywnych, biatkowych oraz skrobiowych (suchych oraz mokrych).
Do kalkulacji nalezy przyjgé m.in. koszty:

- doboru urzadzen;

- zakupu kompletu urzadzen, niezbednych do uruchomienia i prawidtowego funkcjonowania
instalacji;

- dostawy urzadzen;

- montazu urzadzen;

- uruchomienie instalacji;

- uporzgdkowanie miejsca montazu po zakonczeniu prac;

- przygotowania i przekazania dokumentacji powykonawcze;j.

Prace beda prowadzone w istniejgcej hali produkcyjnej zaktadu zamawiajgcego

ul. Zdunowo 48, 09-142 Zatuski, woj. mazowieckie.

Automatyczna linia produkcyjna wyposazona w elementy:

1. Tray denester tacek
- dostosowany do opakowan typu miska (opisanych w pkt. 7.4.)
- minimalna predkos$¢ podawania tacek to 40 szt./min
- urzadzenie dostosowane do pracy pozostatych elementéw linii (synchronizacja
z przenosnikiem tacek)
- bufor tacek zapewniajgcy minimum 15 minutowg prace urzgdzenia

2. Przenosnik tacek
- wykonany z taSmy monolitycznej lub modularnej z zabierakami
- posiadajgcy prowadnice dostosowane do opakowania w celu prowadzenia tacki we wtasciwej
pozycji (miska posiada ptaskie powierzchnie w celu poprawnego prowadzenia)
- 0 wysokosci dostosowanej do ergonomicznej pracy (docelowo 90 centymetrow od posadzki)
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- za stacjg dystrybucyjng, trzy stanowiska do manualnego dozowania produktéw o szerokosci
minimalnej 1200 kazde. Kazde stanowisko wyposazone w miejsce na skrzynke o wymiarach 600
x 400 x 200 z regulowanym katem nachylenia wzgledem transportera w celu ergonomicznego
pobierania surowca/pétproduktu.

- przed stacjg dystrybucyjng a po wydaniu tacki na przenosnik, stanowisko do manualnego
dozowania produktéw o szerokosci minimalnej 1200. Stanowisko wyposazone w miejsce na
skrzynke o wymiarach 600 x 400 x 200 z regulowanym katem nachylenia wzgledem
transportera w celu ergonomicznego pobierania surowca/pétproduktu.

- transporter tacek odprowadzajacy tacki wypetnione produktem do maszyny typu traysealer

3. Wywrotnica cymbréw 200/300 litrowych
- zasilana tylko elektrycznie 230V
- wyrzut sataty (stopniowy) potaczony z czujnikiem zasypu w buforze elewatora
- sygnalizacja pustego cymbra
- wywrotnica dostosowana do cymbréw 200 i 300 litrowych, zgodnie z normg DIN 9797

4. Elewator wznoszacy dla produktéw warzywnych, biatkowych oraz skrobiowych
- zasyp elewatora z bandami uniemozliwiajgcymi wysypywanie sie surowca
- tasma monolityczna z zabierakami
- element uniemozliwiajgcy spadanie sataty podczas wznoszenia
- czujnik ilosci surowca w buforze — informujgcy wywrotnice o aktualnym stanie
- informacja zwrotna z wibratora o aktualnym stanie i dziataniu
- system odmuchu tasmy z przyklejonego do tasmy surowca

5. Wibrator dozujacy na wage wielogtowicowa
- wykonany z blachy nierdzewnej o powierzchni zapobiegajgcej przywieraniu surowca
- regulacja czestotliwosci wibracji
- wibracje dostosowane do ilosci surowca
- podawanie surowca na wage wielogtowicowg musi by¢ réwnomierne
- wibrator z czujnikiem informujgcym elewator o braku surowca
- wibrator wzbudzany informacjg o stanie z wagi wielogtowicowej
- nie moze przenosi¢ wibracji na inne elementy linii

6. Waga wielogtowicowa do wazenia porcji produktéw
- waga wykonana z blachy nierdzewnej o powierzchni zapobiegajgcej przywieraniu surowca
- ilo$¢ gtowic dostosowana do wazenia minimum 40 szt. porcji produktu na minute o okreslonej
w pkt. 6.3. wadze i specyfice
- waga posiadajgca minimum kubetki wazgce i pamieciowe (mozliwe dodanie kubetkow
podajgcych)
- dostosowanie do wdrozenia systemu feedback (zwrotna informacja z wagi kontrolnej
o aktualnych przewazeniach lub niedowazeniach)
- oprogramowanie wspierajace zbieranie danych

7. Stacja dystrybucyjna do dozowania porcji produktéw w opakowania jednostkowe
- mozliwos$¢ awaryjnego odrzutu zwazonej porcji w przypadku przewazenia lub niedowazenia,
przed napetnieniem tacki (bez straty tacki)
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10.

11.

12.

13.

14.

- system dystrybucji przejmujgcy odwazone produkty z wagi wielogtowicowe] i umieszczajgcy
je w komorze tacki

- wyposazony w ubijaki poprawiajgce utozenie produktu w komorze tacki

- zabezpieczenie przez zrzutem porcji produktu w przypadku braku tacki

Rozdzielnia z elementami sterujgcymi linig

- wymiana sygnatéw z systemem do nadrzednej kontroli pracy linii

- status linii (start, stop, awaria, gotowosc)

- w przypadku sygnalizowania awarii przez linie, wymagany kod btedu

Podest obstugowy dla wagi wielogtowicowej

- podest z wtasnym oswietleniem rekompensujgce pochtoniete oswietlenie sufitowe na hali -
minimalnie 250 Ix w kazdym miejscu pod podestem

- wyposazony w elementy ograniczajgce mozliwos¢ dostania sie do produktu ciata obcego
z gory

- separacja wibracji

- pod podestem przejscie z minimalng szerokoscig 900 mm

- podesty linii do produkcji Lunch Box oraz drugiej linii do produkcji Lunch Box / Hot Menu
powinny zosta¢ potgczone w jeden podest

- pojedyncze schody na podwdjny podest od dwdch linii

Scianka do mycia i dezynfekcji kubkéw wagi wielogtowicowej
- $ciana mieszczaca wszystkie kubki wagi wielogtowicowej w pozycji otwartej na czas mycia

Umywalka sanitarna z czujnikiem ruchu na podescie z zapewnionym odprowadzeniem wody
do samej posadzki
- odptyw moze zostac potgczony z odptywem zastoin wody na podescie

Odprowadzenie zastoin wody z podestu obstugowego wagi
- podest ze spadkami oraz otwieranymi odptywami liniowymi w celu odprowadzenia wody
- woda odprowadzona demontowang rurg do odptywu w posadzce hali produkcyjnej

Powierzchnie ptaskie na catej linii powinny by¢ wykonane tak aby ogranicza¢ mozliwos¢
zbierania sie skroplin i zastoin wody

Wydajnos¢ linii to minimum 40 sztuk tacek na minute

- straty surowca na linii to maksymalnie 3%

- OEE minimum 98% (98 szt. tacek na 100 musi zosta¢ wyprodukowanych w sposéb prawidtowy,
bez uszkodzen).
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10. Wymagania podstawowe

Czas dostawy i instalacji kompletnej linii to maksymalnie 7 miesiecy, liczac od momentu
podpisania umowy, jednak nie pdzniej niz 30.09.2024 r.

Linia musi zapewnia¢ doktadnos¢ wazenia wszystkich sktadnikéw w zakresie od -1% do +1%.

Dostawca zapewnieni zdalng diagnostyke awarii, w ciggu 4h od zgloszenia awarii przez
Zamawiajgcego

Dostawca zapewni interwencje serwisowg na miejscu, u Zamawiajgcego w ciggu 48 od zgtoszenia
awarii, niezaleznie od trwajacej rownolegle zdalnej diagnostyki.

Dostawca zapewnia, ze proces mycia (mycie wstepne, mycie zasadnicze, ptukanie) catej linii, wraz
z przygotowaniem i powrotnym ztozeniem czesci maszyn na czas mycia, nie przekracza 30 min.
Jest to rowniez traktowane dla przezbrojen linii (zmiany sktadnikow).

Dostawca zapewni gwarancje na wszystkie elementy linii na minimum 12 miesiecy od momentu
podpisania koricowego protokotu odbioru bez uwag.

Dostawca przedstawi referencje w zakresie realizacji w przeciggu ostatnich dwdch lat, jednej linii
o podobnych wtasciwosciach, produkcja dan gotowych na bazie produktéw warzywnych,
biatkowych oraz skrobiowych o wartosci przekraczajgcej 500.000 EUR netto.

11. Techniczne i jakosSciowe aspekty dostarczanych linii.
11.1. Wymagania jakosciowe
Technologia i sposéb wykonania linii powinien zapewnia¢ jej prawidiowe dziatanie

w pomieszczeniach, w ktorych panuje niska temperatura (4 st. Celsjusza) i wysoka wilgotnosc¢ (do
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85%). Linia powinna zosta¢ wykonana w oparciu o najnowszg technike, technologie i jakos¢
materiatow. Podstawowe wymagania linii:

e Gtéwny materiat wykonania: stal nierdzewna AISI304 (z certyfikatem);

e Wszystkie elementy odporne na korozje;

e Spawy gtadkie bez nieréwnosci i brak niegodnosci przetopu, z lekkim sptaszczeniem
powierzchni spawu, bez peknieé;

e Gfadkie powierzchnie spoin;

e Brak przebtyskéw i przebarwien w materiatach uzytych do wykonania linii;

o  Wszystkie elementy linii state i ruchome muszg byé zaprojektowane w sposdb zapewniajacy
ograniczenie gromadzenia sie nieczysto$ci oraz zapewniajacy tatwy dostep podczas
czynnosci myjacych:

o Elementy proste w demontazu i ponownej instalacji do wykonywania codziennych
zabiegdw higienizacyjnych;

o Demontaz do procesu higienizacji bez koniecznosci uzywania narzedzi;

o Brak miejsc “slepych” w ktérych mogg gromadzi¢ sie odpady bez mozliwosci ich
swobodnego odptywu;

o Elementy linii z mozliwoscig mycia wodg - odporne na zalewanie minimum IP65;

o Mozliwos¢ prowadzenia dziatarn higienizacyjnych przy wykorzystaniu srodkéw
chemicznych kwasnych i alkalicznych o stezeniach do 10% chemicznego produktu

gotowego;
o Odpornos$¢ na stosowanie systeméw zamgtawiania z wykorzystaniem srodkow
chemicznych na bazie kw. nadoctowego i lll i IV rzedowych srodkéw aminowych;

o Miejscai elementy wymagajgce ochrony przed sSrodowiskiem mokrym muszg mie¢
wtasny system zamkniecia/okrywy na czas wykonywania proceséw higienizacji.

Linia powinna spetniac¢ wszystkie przewidziane przepisami prawa wymogi, warunkujgce mozliwos¢
jej stosowania na terenie Unii Europejskiej, w tym spetnienie wszelkich wymagan w zakresie
bezpieczenstwa, a takze niezbednych wymogéw warunkujacych opatrzenie jej CE.

Maszyny muszg posiada¢ panel operatorski w jezyku polskim i ukraifiskim. Instrukcja obstugi do
maszyn w jezyku polskim oraz ukrainskim.

Materiaty i wyroby powinny by¢ produkowane zgodnie z dobrg praktyka produkcyjna, tak aby
w normalnych lub mozliwych do przewidzenia warunkach uzytkowania nie dochodzito do migracji
ich sktadnikéw do zywnosci w ilosciach, ktére mogtyby stanowié zagrozenie dla zdrowia cztowieka,
powodowac niemozliwe do przyjecia zmiany w sktadzie zywnosci lub pogorszenie jej cech
organoleptycznych.

Wszelkie urzadzenia posiadajgce oleje lub/i smary muszg posiadaé tace wychwytowa dla
powyzszych w celu unikniecia kontaktu z produktem.

Wszystkie tozyska powinny posiadac ostone.
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11.2. Wymagania techniczne

Maszyny i urzadzenia powinny by¢ wykonane zgodnie z dyrektywg maszynowag 2006/42/WE,
uwzgledniajgc zmiany z rozporzadzenia ws. maszyn 2023/1230/UE oraz normami PN-EN ISO
12100, PN-EN 60204-1:2018-12, PN-EN 1037+A1 (PN-EN ISO 14118), PN-EN ISO 4414.

Przewody powinny by¢ identyfikowalne na kazdym z zakoriczen zgodnie z dokumentacjg
techniczna.

Maszyny i urzadzenia muszg by¢ przystosowane do zastosowania procedury LOTO.

Uzyte do budowy maszyn i urzagdzen komponenty powinny mieé stopien ochrony minimum IP65
lub IP 66, IP 67, istotne jest to w przypadku napeddw, wytacznikdw serwisowych, uktadéw
sterowania i bezpieczenstwa.

Do elementdw linii nieodpornych na dziatanie strumienia cieczy pod cisnieniem, powinny by¢
zastosowane ostony zabezpieczajace przed bezposrednim kontaktem z wodg.

Panele operatorskie powinny posiadaé¢ ostone zabezpieczajagcg przed uszkodzeniem
mechanicznym, np. z poliweglanu.

Uktady regulacyjne powinny by¢ zaopatrzone w elementy wskazujace ich potozenie, np.: liniaty
pomiarowe, wskazniki cyfrowe lub analogowe.

Tasmy transportowe powinny by¢ wykrywane przez metal detektor.
Linia powinny posiada¢ mozliwos¢ zdalnej komunikacji, za pomocga pofaczenia internetowego.
Dokumentacja wymagana do dostarczenia razem z linig, musi zawierac:

- deklaracje zgodnosci urzadzenia CE,

- deklaracje zgodnosci WE,

- certyfikaty zgodnosci na dopuszczenie wykorzystanych materiatéw do produkcji spozywczej
(weze, uszczelnienia, tasmy transportowe itp.),

- wykaz czesci zamiennych wraz z rysunkami,

- liste rekomendowanych/krytycznych czesci zamiennych,
- instrukcje konserwacji,

- instrukcje przezbrojen,

- schematy technologiczne instalacji,

- schematy elektryczne wraz z listg uzytych czesci,

- liste alarméw z ich wyjasnieniem/opisem,

- DTRiinstrukcje urzadzen wykorzystanych w instalacji,

Dostawca powinien zapewnic pliki zrodtowe lub przynajmniej backup programu Zrédtowego
wszystkich urzadzen programowalnych.

Czesci i komponenty uzyte do budowy maszyn i urzadzen muszg mieé¢ program produkcyjny
przewidziany na minimum 5 lat, a dostawca tych maszyn i urzagdzen gwarantuje dostep do czesci
zamiennych w okresie minimum 10 lat.
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Istotne jest, zeby uzyte elementy byly dostepne na wolnym rynku i nie byty zastrzegane przez
producentéw maszyn.

Do budowy maszyn i urzadzen rekomenduje sie stosowanie w pierwszej kolejnosci komponentéw
takich producentéw jak: Siemens, Omron, Allen Bradley, SEW, Pilz, EATON, Sick, Turck, Festo, SMC,
SKF, REXNORD, E+H, SPX, Tapflo, Grundfoss, Alfa Laval, AWH, Sudmo, Wilhelm Herman Muller,
Habasit, Ammega.

12. Bezpieczenstwo

12.1. Bezpieczenstwo personelu, wtasnosci i Srodowiska

Maszyna musi zosta¢ zaprojektowana, wykonana i zmontowana w zgodzie z obowigzujgcymi

w Polsce wymaganiami i zasadami w momencie dostawy, w zgodzie ze sztuka.

Maszyna nie moze narazac bezpieczenistwa personelu, wtasnosci czy tez Srodowiska. Wymienione

ponizej zagrozenia muszg by¢ unikniete ponad wszystko:

- Ryzyko mechanicznego ruchu elementéw lub transmiteréw ruchu.

- Ryzyko pozaru lub eksplozji.

- Ryzyko przekroczenia dopuszczalnego cisnienia spowodowanego sprezonym powietrzem

- Ryzyko przelania

- Elektryczne i elektrostatyczne zagrozenia

- Ryzyko upadku obiektéw lub oséb

- Ryzyko zanieczyszczen (kroplii/lub innych standw wystepowania oleju, lub jakichkolwiek innych
szkodliwych dla srodowiska ptynéw)

- Ryzyka wynikajgcego z wibracji

- Ryzyka wynikajacego z przekroczenia poziomu hatasu (ponad 80 dBA mierzonego z odlegtosci
1m od zrédta dzwieku)

- Ryzyko wynikajace z obstugi (powiewy, niekomfortowa postawa)

- Ryzyko wynikajace z obstugi substancji chemicznych

- Przystosowanie maszyny do systemu Lockout-tagout (LOTO) dla wszystkich mediéw

- Brak elementéw szklanych w urzadzeniu

12.2. Oznaczenia urzadzenia

Tabliczka znamionowa (CE) musi by¢ przytwierdzona do urzadzenia i przynajmniej zawierac
ponizsze informacje w jezyku polskim.

Nazwa producenta
Typ urzadzenia
Numer seryjny
Data produkcji

Zapytanie ofertowe, Specyfikacja techniczna, Wzér oferty
39



Green
Factory

12.3. Poziom gtosnosci

Urzadzenie (Linie) muszg by¢ zaprojektowane i wykonane tak, aby ryzyko spowodowane emisjg
dzwieku byto zredukowane do minimum. Poziom hatasu dla kazdego ze zrédet maszyny w czasie
pracy na hali produkcyjnej, bez produktu musi by¢ nizsze niz 80dBA, mierzone w odlegtosci 1 m od
zrédta i na wysokosci 1,6 m nad poziomem posadzki.

13. Layout

Linie powinny zostac zaprojektowane tak, aby wymiary jednej linii nie przekraczaty: 11000 x 3800
x 4250 (dtugosé x szeroko$é x wysokos¢ w milimetrach). tacznie obydwie linie powinny zostaé
zaprojektowane w wymiarach 11000 x 7600 x 4250 (dtugos¢ x szerokos¢ x wysokosé
w milimetrach).

14. Zachowanie czystosci

Linie muszg spetniaé nastepujgce wymagania:

- Uzyty materiat do wykonania urzgdzenia musi by¢ gtadki i nie degradowaé z czasem, aby
zabezpieczy¢ produkt przed dostaniem sie elementdw urzgdzenia do produktu.

- Eliminacja zapadnietych obiektow i obszarow osadzania sie ptynu

- Ograniczad ptaskie horyzontalne powierzchnie, gdzie moze zbierad sie ptyn lub pyt

- tatwy dostep do rdznych czesci maszyny dla manualnego czyszczenia
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- Spawane obszary, ktére majg kontakt z produktem muszg by¢ mozliwe do umycia, wolne od
wtracen, zarysowan, dotkéw, zagie¢, martwych stref

- Otwarte stalowe krawedzie konstrukcji musi byé pokryte dla zapobiegniecia zbierania sie
odpadu

- Maszyna musi by¢ zaprojektowana i wykonana, tak aby wykluczy¢ ryzyko zanieczyszczenia
produktu

- Maszyna nie moze zagrazaé bezpieczenstwu produktu. Powierzchnia pod wptywem kontaktu
z produktem nie moze reagowac i wptywaé na jakos¢ produktu. Stad kazdy element Maszyny
majacy kontakt z produktem musi posiada¢ odpowiednie certyfikaty dopuszczajgce do
kontaktu z zywnoscig oraz aktualne badania migracyjne.

- Elementy Maszyny muszg by¢ odporne na dziatania stosowanych srodkéw myjaco-
dezynfekujgcych

15. Specyfikacja instalacji elektrycznej

Instalacja elektryczna musi by¢ zgodna ze standardem CE. Dla wszystkich niewyspecyfikowanych
elementéw obowigzuje standard CE.

15.1. Sterowanie urzgdzeniem

Linie bedg zaprojektowane, aby by¢ sterowane (operowane) przez sterownik programowalny, jesli
nie jest inaczej wyspecyfikowane przez zamawiajgcego. Interakcja operator-maszyna ma by¢é
wykonywany za posrednictwem panelu operatorskiego, gdzie wyswietlane sg stany urzadzenia.
Gtéwny wytacznik pragdowy jest dostosowany do standardu LOTO.

15.2. Instalacja elektryczna

15.2.1. Zabezpieczenie elektryczne

- Sprzet elektryczny bedzie zabezpieczony majac na wzgledzie obowigzujgce warunki
produkcyjne

- Zadne przewody elektryczne nie mogg lezeé na podtodze

- Elementy elektryczne i pneumatyczne beda rozdzielone

- Zapewnienie zabezpieczenia przed przecigzeniem mechanicznym: elektroniczne i/lub
mechaniczne ograniczenia momentu

- Silniki beda zabezpieczone przed przecigzeniem i przepieciem

15.2.2. Szafy elektryczne
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- Szafy elektryczne muszg by¢ standardowe i zakupione od renomowanego dostawcy — materiat
INOX

- Zaprojektowane, aby stojgca woda nie dostata sie do srodka podczas otwierania drzwi

- Nie bedg w petni wykorzystane w momencie instalacji (co najmniej 20% rezerwy)

- Kable beda wchodzié do szafy elektrycznej od dotu

- Zapewnienie petnego lub siatkowego koryta kablowego pod szafg elektryczng

- Zapewnienie sztywnej kieszeni na dokumentacje elektryczng wewnatrz maszyny

- Zapewnienie termika podtrzymujacego temperature wewnatrz szafy elektrycznej

15.2.3. Gniazda elektryczne

Gniazdo elektryczne 16A, 230V, bedzie zainstalowane wewnatrz urzadzenia z zabezpieczeniem
uziemiajgcym.

15.2.4. Wentylacja

W przypadku osiggniecia temperatury powyzej 40°C niezbedne bedzie dostarczenie wentylatora.

15.2.5. Okablowanie

- Uzywanie sztywnych przewoddw zasilajacych czujniki lub elementy wykonawcze jest
niedozwolone

- Okablowanie szafy elektrycznej bedzie leze¢ w korytkach kablowych

- Korytka kablowe nie beda w petni wypetnione podczas uruchomienia (max. 80%)

- Wystarczajaca ilos¢ miejsca zostanie zostawione miedzy korytkami, a blokami terminali dla
wykonywania niezbednych czynnosci

- Wszystkie kable bedg dochodzi¢ do urzadzen lub szafy od dotu

- Wszystkie kable i przewody bedg odpowiednio opisane, zgodnie z diagramem elektrycznym

- Uzywanie pietrowych terminali jest niedozwolone

- Bloki terminali bedg usadowione w pozycji horyzontalnej

15.2.6. Sygnalizacja

Zapewnienie ostrzegawczej sygnalizacji $wietlnej, aby informowac¢ o btedach oraz sygnalizator
dzwiekowy informujgcy o starcie urzadzenia. Kolory Swiatet: zielony, z6tty, czerwony

15.2.7. Trasy kablowe
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- Trasy kablowe bedga zainstalowane tak aby zorientowac pétki kablowe wertykalnie
- Kable sg przymocowane do drabinek tras kablowych

- Materiat tras kablowych — INOX

- Tylko detektowalne opaski elektryczne sg dozwolone

15.2.8. Charakterystyka sieci elektrycznej
TN-C-S

15.3. Oznaczenia i kolory okablowania
15.3.1. Oznaczenia

Wszystkie kable beda oznaczone na ich koncach przy terminalach lub wygrawerowane kolorowe
okucia. Uzywanie etykiet lub filcowych oznaczen jest niedozwolone.

15.3.2. Kolory okablowania

Jedli nie jest inaczej wyspecyfikowane, kolory okablowania powinny by¢ oznaczone jak ponizej:
- Gtowne petle elektryczne ACi DC — czarny

- Sterownicze kable AC — czerwony

- Neutralny kabel — jasnoniebieski

- Uziemiajacy kabel — zielono-26tty

- Sterownicze kable DC +24V/niebieski + 0V/biaty

- Zewnetrzne Zrédto pradowe — pomaranczowy

16. Dokumentacja

16.1. Gtéwne wytyczne

Jeden komplet dokumentacji (rysunki i instrukcje):
e po Polsku (1 wersja papierowa i/lub nosnik typu Pendrive)
e po angielsku (jesli urzadzenie jest produkcji zagranicznej)

Dokumentacja moze by¢ uznana za kompletng tylko, gdy wszystkie plany i diagramy bedg zgodne
z wymaganiami dyrektywy maszynowe;j. Jest to czes¢ wstepnego odbioru maszyny u dostawcy.
Dokumentacja posiada trzy czesci: Techniczna cze$¢ DTR, Instrukcja operatorska DTR, Certyfikaty
zgodnosci.
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Dokumentacja powinna by¢ udostepniona jeden tydzien przed odbiorem FAT dla celdw pre-
akceptaciji.

16.2. Techniczna cze$¢ DTR

Czes¢ techniczna powinna by¢ dostarczona i mozliwa do odczytu przy oprogramowaniu Windows,

zawiera 5 rozdziatow:

Przegladowy obraz maszyny obejmujacy:

Generalne plany z lokalizacjg wszystkich podzespotéw, wymiardw, elementéw otwieranych

maszyny oraz miejscem zarezerwowanym do operacji technicznych.

Rozdziat poswiecony aspektom mechanicznym obejmujacy:

Zaprezentowany kazdy uktad mechaniczny (podzespot) zawierajacy:

Diagram umozliwiajgcy identyfikacje czesci po pozycji i nazwie. Rzuty i rysunki ztozeniowe z
zaznaczong lokalizacjg dla specyficznych punktow

Dodatkowe opisy wyjasniajgce z ilustracjami utatwiajgce montaz, demontaz i regulacje

Kompletna lista czesci zamiennych, z wewnetrznym numerem referencyjnym dla czesci
specyficznych oraz rynkowym numerem referencyjnym dla czesci standardowych

Diagram pokazujacy kanaty i punkty lubrykacyjne

Diagram instalacji sprezonego powietrza

Rozdziat poswiecony aspektom elektrycznym obejmujacy:

Instrukcje elektryczne i diagramy elektryczne, w szczegdlnosci podzespotow (silnikéw z
przektadniami, sterownikdw, etc.)

Gtédwny, sterownika i sygnatowy diagram elektryczny

Diagram pokazujacy potaczenia blokéw terminali

Diagram elektryczny pokazujacy réwniez okablowanie dla wszystkich peryferyjnych szaf
elektrycznych

Diagram procesowy

Lokalizacje sensoréw, urzgdzen wykonawczych i pochodzenie blokéw terminali

Liste komponentdéw elektrycznych z numerem referencyjnym producenta

Rozdziat poswiecony aspektom cze$ci automatyki obejmujacy:

Lista wej$é/wyjs¢ z opisami
Program PLC i HMI z komentarzami
Liste wiadomosci wraz z opisami wyswietlanych na panelu
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- Komplet haset

Rozdziat poswiecony aspektom utrzymania ruchu obejmujacy:

Liste czesci zamiennych, ktére nalezy wymienié podczas normalnego uzytkowania lub podczas
awarii oraz ilo$¢ w ciggu jednego roku normalnego uzytkowania w fabryce
- Kompletng liste czesci zamiennych w pliku Excel (kolumny zorganizowane nastepujaco: Ip,
nazwa czesci, wewnetrzny numer referencyjny, rynkowy numer referencyjny)
- Lista kontrolna dla operacji regulacji, weryfikacji poprawnosci dziatania i lubrykacji razem
z modutem operowania
- Zwiezte tabele nastawcze dla ci$nienia, temperatury, punktéw zerowych i mechanicznego
pozycjonowania, czaséwek, etc.
- Zwiezte tabele punktéw smarowania
- Planéw montazowych pokazujacych pozycje komponentéw elektrycznych i pneumatycznych
- Procedure i plan dziatan prewencyjnych na podstawie dzisiejszego stanu wiedzy dostawcy
- Dla kazdego dziatania prewencyjnego/naprawczego:
e (Czestotliwos¢ musi by¢ pokazana w jednoznacznych jednostkach
e Operacje muszg doktadnie okresla¢ metodologie i lokalizacje wykonywanego dziatania
- Ztozone operacje pod odpowiedzialnoscig zapewniajgcego serwis bedg dyskutowane miedzy
Green Factory a dostawcg, aby zapewni¢ przeglad (zakres, czestotliwos$¢ i koszty)

17. Odbidr maszyn i SET-UP

17.1. Ostateczny odbidér SAT

Ostateczny odbidr bedzie miat miejsce w fabryce Green Factory. Green Factory zapewnia wszystkie
potrzebne materiaty na testy. Zasady i warunki przeprowadzania préby bedg opisane w protokole.
Jesli wszystkie ponizsze warunki zostaty spetnione odbidr bedzie zatwierdzony (bez przestoju
spowodowanego dysfunkcjg urzagdzenia). Wyniki testu bedg zapisane w protokole ostatecznego
odbioru.

17.1.1. Wymagania odbiorcze linii

a. Linie powinny pracowac¢ z minimalng predkoscia 40 sztuk opakowan na minute.
Maszyna nie moze wptywac niekorzystnie na wydajnosc (prace) innych urzadzen. Sposdb
podania produktu (w szczegdlnosci wypetnionej miski) do maszyny zgrzewajgcej, musi
nastepowac w sposob ptynny i liniowy.

c. Maszyna musi operowac prawidtowo (z zastrzezeniem wystgpienia zewnetrznych czynnikow,
ktore sg typowe dla warunkéw produkcyjnych w szczegdlnosci mikro-przestoje lub krétkie
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przestoje (do 5-10 minut), czasowe braki dostaw materiatéw produkcyjnych i medidéw (np.
tymczasowe braki materiatéw lub zaniki napiecia).
d. Maszyna musi osiggngé realng wydajnos$¢ nie nizszg niz 98,0% nominalnej efektywnosci.

17.1.2. Test pracy linii

a. Test bedzie trwat 4h
Test bedzie wykonany dla jednego wariantu opakowania wspomnianego w specyfikacji
Strona zamawiajgca zapewnia wszystkie materiaty produkcyjne i surowce niezbedne dla
wykonania testu jak réwniez media i operatoréw.

d. Podczas préby moga byé wykonywane tylko rutynowe zadania i aktywnosci zwigzane
z ustawianiem maszyny. Dostawca nie moze wykonywac zadnych modyfikacji jak réwniez
napraw podczas trwania proby.
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(pieczed firmy)

(miejscowosd i data)

ZALACZNIK NR 1 DO ZAPYTANIA OFERTOWEGO

FORMULARZ OFERTOWY

Oferta stanowi odpowiedZz na zapytanie ofertowe dotyczace doboru urzadzen, zakupu, dostawy oraz
pierwszego uruchomienia instalacji dwéch linii do produkcji dari gotowych typu Lunch Box
przedsiewziecia pn. ,Cyfryzacja i robotyzacja procesow technologicznych prowadzaca do kompleksowego
zwiekszenia zdolnosci produkecyjnych zaktadu Green Factory sp. z 0.0. w Zdunowie”, dla ktorego Green Factory
Sp. z o. o. ubiega sie o dofinansowanie w ramach inwestycji wspierajacej robotyzacje i cyfryzacje
w przedsiebiorstwach A211 z Krajowego Planu Odbudowy i Zwiekszania Odpornosci (KPO).

1. Dane Oferenta:

w ramach

Nazwa

Adres siedziby

NIP (lub numer rownowazny w kraju
siedziby Oferenta)

Imie i nazwisko:

Osoba wyznaczona do kontaktu Telefon:

E-mail:

Adres do korespondencji (jezeli inny
niz adres siedziby)

2. Oferta cenowa:
Lp. Przedmiot dostawy Wartos¢ netto | Wartosc brutto Waluta
1 Linia do produkcji Lunch Box
la. | Tray denester tacek
1b. | Przenos$nik tacek
1c. | Wywrotnica cymbréw
1d. | Elewator wznoszacy
le. | Wibrator dozujacy
1f. | Waga wielogtowicowa
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1g. | Stacja dystrybucyjna

1h. | Rozdzielnia elektryczna z elementami
sterujacymi linig

Lp. Przedmiot dostawy Wartos¢ netto | Wartosc brutto Waluta

1i. | Podest obstugowy

1. | Scianka do mycia kubkéw wagi

1k. | Umywalka sanitarna

2. Linia do produkcji Lunch Box / Hot Menu

2a. | Tray denester tacek

2b. | Przenosnik tacek

2¢. | Wywrotnica cymbrow

2d. | Elewator wznoszacy

2e. | Wibrator dozujacy

2f. | Waga wielogtowicowa

2¢g. | Stacja dystrybucyjna

2h. | Rozdzielnia elektryczna z elementami
sterujacymi linig

2i. | Podest obstugowy

2j. | Scianka do mycia kubkéow wagi

SUMA:
3. Okres gwarancji' przedmiotu zamowienia WYNOSI: ....coocoeenreeneiernenns [miesiecy].
4. Termin realizacji zamowienia WYNOSI: ..o [miesiecy].
5. Oswiadczam, ze zapoznatem sie z trescig zapytania ofertowego oraz zatacznikami iuznaje sie

zwigzany okreslonymi w nim wymaganiami i zasadami postepowania. Nie wnosze do niego zastrzezen
oraz przyjmuje w catosci warunki w nim zawarte. Potwierdzam, ze uzyskatem wszelkie niezbedne
informacje do przygotowania oferty.

6. Oswiadczam, ze przedmiot oferty posiada opisane w tabeli ponizej parametry:

" Dopuszczalny minimalny okres gwarancji wynosi 12 miesiecy od dnia podpisania protokotu koricowego.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA

Parametr

Warto$¢ parametru dla
oferowanego produktu

Spetnia
(Tak/Nie)

Wyjasnienie

oferowanego

rozwigzania
réwnowaznego?

Czas dostawy i instalacji dwoch linii (od
momentu podpisania umowy)

do 7 miesiecy

Zakres doktadnosci wazenia wszystkich
sktadnikéw

od -1% do +1%

Zapewnienie zdalnej diagnostyki w ciggu 4h

do 4h

Interwencja serwisowa na miejscu w ciggu
48h od zgtoszenia awarii, niezaleznie od
trwajacej rownolegle zdalnej diagnostyki

do 48h

Stosowanie czesci i komponentow
posiadajacych program produkcyjny
przewidziany na min. 5 lat

Min. 5 lat

Zapewnienie dostepu do czesci zamiennych
w okresie min. 10 lat.

min. 10 lat

Czas mycia (mycie wstepne, mycie
zasadnicze, ptukanie) catej linii /
przezbrojenia

nie wiecej niz 30 min

Referencje w zakresie realizacji w przeciggu
ostatnich dwadch lat, jednej linii o podobnych
wtasciwosciach, produkcja dan gotowych na
bazie produktéw warzywnych, biatkowych
oraz skrobiowych o wartosci przekraczajacej
500.000 EUR netto

2 lata, 500.000 EUR
netto

Oswiadczam, ze:

- przedstawiona cena uwzglednia wszelkie koszty niezbedne do wykonania zamowienia,
- termin zwigzania ofertg wynosi 60 dni od daty ztozenia oferty,
- w przypadku przyznania nam zamowienia, zobowigzuje sie do zawarcia umowy w migjscu

i terminie wskazanym przez Zamawiajacego.

2 Nalezy wypetnic¢ w przypadku zaproponowania rozwigzania rownowaznego
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8. Przyjmuje do wiadomosci, ze w przypadku poswiadczenia przeze mnie nieprawdy, oferta zostanie
odrzucona.
9. Zatgcznikami do niniejszej oferty sa:

- oswiadczenia potwierdzajgce spetnienie warunkéw uczestnictwa w postepowaniu ofertowym,
stanowigce integralng czes¢ niniejszego dokumentu,

- petnomocnictwo do podpisania oferty (jesli nie wynika z dokumentow rejestrowych),

- podpisana przez oferenta Specyfikacja Techniczna Zatgcznik nr 2 do zapytania
potwierdzajgca spetnienie parametréw zawartych w pkt. 3. Zapytania Ofertowego

- referencje w zakresie realizacji w przeciggu ostatnich dwoch lat, jednej linii o podobnych

wtasciwosciach, produkcja dan gotowych na bazie produktow warzywnych, biatkowych oraz
skrobiowych o wartosci przekraczajgcej 500.000 EUR netto

(czytelny podpis osoby upowaznionej lub umocowanej do
reprezentowania Oferenta)

OSWIADCZENIE POTWIERDZAJACE SPEXNIENIE WARUNKOW UCZESTNICTWA
W POSTEPOWANIU OFERTOWYM

W zwigzku z uczestnictwem w postepowaniu ofertowym zwigzanym z przedsiewzieciem pn. ,Cyfryzacja
i robotyzacja proceséw technologicznych prowadzaca do kompleksowego zwiekszenia zdolnosci
produkcyjnych zaktadu Green Factory sp. z 0.0. w Zdunowie” oraz majac swiadomosc¢ odpowiedzialnosci
karnej z tytutu sktadania fatszywych oswiadczert w celu uzyskania zamowienia, wynikajacej z art. 233 § 1
ustawy z dnia 6 czerwca 1997 r. Kodeks karny (Dz. U. z 1997 r. Nr 88 poz. 553 — jednolity tekst z pdzn. zm.), ja
nizej podpisany(a) oswiadczam, Z€ ......cccooceevcveveeviereeennn. (nazwa Oferenta):

1. posiada uprawnienia do wykonywania okreslonej dziatalnosci lub czynnosci czyli spetnia tacznie
wszystkie nastepujace warunki:

2) Czynne prowadzenie dziatalnosci gospodarczej (w przypadku dostawcow krajowych - aktywny
wpis w CEIDG lub KRS) oraz posiadanie uprawnien do wykonywania dziatalnosci polegajacej na
sprzedazy przedmiotu zapytania ofertowego

3) Wobec Oferenta nie otwarto likwidacji ani nie ogtoszono upadtosci

4) Brak powigzan osobowych lub kapitatowych z Zamawiajagcym

2. posiada wiedze i doswiadczenie umozliwiajace poprawng realizacje zamowienia, czyli posiada
udokumentowane doswiadczenie tj. referencje w zakresie realizacji w przeciggu ostatnich dwdch lat,
Jjednej linii o podobnych wtasciwosciach, produkcja dan gotowych na bazie produktdw warzywnych,
biatkowych oraz skrobiowych o wartosci przekraczajgcej 500.000 EUR netto.

3. posiada potencjat techniczny umozliwiajacy poprawna realizacje zamowienia tj. dostarczy czesci i
komponenty posiadajgce program produkcyjny przewidziany na min. 5 lat oraz dostep do czesci
zamiennych w okresie min. 10 lat. Zapewnieni zdalng diagnostyke awarii, w ciggu 4h od zgtoszenia
awarii przez Zamawiajacego oraz interwencje serwisowa na miejscu, U Zamawiajacego w ciggu 48h
od zgtoszenia awarii, niezaleznie od trwajacej rownolegle zdalnej diagnostyki.

4, posiada osoby zdolne do wykonania zamdwienia czyli zasoby kadrowe umozliwiajace poprawna
realizacje zamowienia.

5. jest w odpowiedniej sytuacji ekonomiczne] i finansowej, zapewniajgcej prawidtowa realizacje petnego
zakresu przedmiotu zamdwienia, w tym jego terminowa realizacje oraz nie znajduje sie w stanie
upadtosci ani likwidacji, nie wszczeto wobec Oferenta postepowania upadtosciowego czy
likwidacyjnego.

6. znajduje sie w sytuacji ekonomicznej i finansowej zapewniajacej prawidtows realizacje petnego
zakresu przedmiotu zamdwienia, w tym jego terminowg realizacje,
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7. dysponuje odpowiednim potencjatem technicznym oraz zasobami kadrowymi umozliwiajacymi
poprawng realizacje zamodwienia,

8. wypetnia obowigzki informacyjne przewidziane w art. 13 lub art. 14 RODO wobec 0séb fizycznych,
od ktérych dane osobowe pozyskat bezposrednio lub posrednio w celu ubiegania sie o udzielenie
zamowienia publicznego w niniejszym postepowaniu,

9. nie jest powigzany osobowo ani kapitatowo z Zamawiajacym. Przez powigzania kapitatowe lub
osobowe rozumie sie wzajemne powigzania miedzy Zamawiajgcym lub osobami upowaznionymi do
zaciggania zobowigzarh w imieniu Zamawiajacego lub osobami wykonujacymi w imieniu
Zamawiajgcego czynnosci zwigzane z przygotowaniem i przeprowadzeniem procedury Dostawcy
a Dostawca, polegajace w szczegdlnosci na:

— uczestniczeniu w spotce jako wspodlnik spotki cywilnej lub spotki osobowej,

— posiadaniu co najmniej 10 % udziatow lub akcji, o ile nizszy prog nie wynika z przepisow prawa,

—  petnieniu funkcji cztonka organu nadzorczego lub zarzadzajgcego, prokurenta, petnomocnika,

— pozostawaniu w zwigzku matzenskim, w stosunku pokrewienstwa lub powinowactwa w linii
prostej, pokrewienstwa drugiego stopnia lub powinowactwa drugiego stopnia w linii bocznej lub
w stosunku przysposobienia, opieki lub kurateli albo pozostawanie we wspdlnym pozyciu
z dostawcg, jego zastepcg prawnym lub cztonkami organow zarzadzajacych lub organdw
nadzorczych wykonawcow ubiegajacych sie o udzielenie zamowienia,

— pozostawanie z dostawca w takim stosunku prawnym lub faktycznym, Ze istnieje uzasadniona
watpliwos¢ co do ich bezstronnosci lub niezaleznosci w zwigzku z postepowaniem o udzielenie
zamowienia.

10. wszystkie informacje podane w powyzszych odwiadczeniach sg aktualne i zgodne z prawdg oraz
zostaty przedstawione z petng swiadomoscia konsekwencji wprowadzenia Zamawiajgcego w btad
przy przedstawianiu informacji. Jednoczesnie zobowigzuje sie do niezwtocznego przekazania
Zamawiajgcemu aktualizacji powyzszych oswiadczenn w przypadku jakichkolwiek zmian w tym
zakresie.

(czytelny podpis osoby upowaznionej lub umocowanej do
reprezentowania Oferenta)
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